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Повестка дня:

1. Утверждение плана работы научно-технического Совета Ассоциации «Сибдальвостокгаз» на 2017 год.
Докладчик: В.И. Локотунин – председатель НТС.

2. Проблемы обеспечения безопасности использования бытового газового оборудования, предложения по их техническому решению.
Докладчик: Ю.Б. Егоров – главный инженер ООО «Элтех».
3. Формирование единого каталога поставщиков газового оборудования в отрасли газоснабжения.
Докладчик: И.Т. Юлдашев – главный редактор журнала «Вестник арматурщика» (Armtorg.ru).

4. О новых Руководствах в области промышленной безопасности, устанавливающих требования по техническому диагностированию газопроводов и ПРГ:
- РБ «Инструкция по техническому диагностированию подземных стальных газопроводов»;

- РБ «Методики технического диагностирования пунктов редуцирования газа».

Докладчик: А.А. Шишин – главный инженер НФ АО «Гипрониигаз».

5. Новости предприятия. Участие ООО «ИТГАЗ» в реализации ответственных проектов.

Докладчик: Д.В. Шилихин – генеральный директор ООО «ИТГАЗ».

6. МОСГАЗ сегодня: основные показатели и направления развития.

Докладчик: В.С.Кожиченков – заместитель главного инженера АО «МОСГАЗ».

7. Новые разработки ООО «ЧелябинскСпецГражданСтрой»: запорная арматура с системой защиты от несанкционированного доступа.

Докладчик: Е.П. Варнавский – руководитель регионального развития                                        ООО «ЧелябинскСпецГражданСтрой».

8. Особенности автономной газификации сжиженным углеводородным газом (СУГ) объектов Новосибирской и Кемеровской областей. 

Докладчик: С.А. Пятунин – директор ООО «РоДАГАЗ».
9. Повышение экономической эффективности сетей газораспределения за счет снижения эксплуатационных издержек оборудования.
Докладчик: С.В. Зубков – директор по маркетингу и стратегическому планированию ООО ПО «ВИТ-ТЕХГАЗ».

10. Современный взгляд на производство систем автономного газоснабжения сжиженным углеводородным газом и программа импортозамещения с использованием оборудования производства ООО «Завод Газсинтез». 

Докладчик: С.В. Соколов – директор ООО «Завод Газсинтез».

11. Проверенные решения и перспективные разработки ТД «АДЛ» для систем газораспределения.
Докладчик: М.В. Рубанов – руководитель направления газового оборудования компании ТД «АДЛ».

12. Разное.

В заседании научно-технического Совета Ассоциации "Сибдальвостокгаз" приняли участие 38 человек.
В начале заседания президент Ассоциации А.А.Румянцев обратился с приветственным словом к участникам совещания, озвучил повестку дня заседания НТС, а также предложил в связи с болезнью председателя НТС сменить докладчика по первому вопросу.
Решили: 

1. Утвердить повестку дня заседания с поправками - единогласно.
Проголосовали: единогласно.

По первому вопросу повестки дня заседания с информацией выступил                                 А.А.Румянцев.
Им был предложен на рассмотрение Проект плана работы НТС Ассоциации "Сибдальвостокгаз" на 2017 год с проведением трёх плановых заседаний НТС в                                 г. Новосибирске, г. Москве и в г. Челябинске со сроками, указанными в графике. Предложено, чтобы программа, сроки и тематика заседаний в г  Москве (на базе                                      АО "МОСГАЗ") и г. Челябинске (на базе ООО "Челябинскспецгражданстрой") была представлена предприятиями заранее в исполнительную дирекцию Ассоциации и согласована с председателем НТС.

В обсуждении Проекта плана работы НТС на 2017 год приняли участие А.В. Король, В.С. Кожиченков, Е.А. Карякин, А.А. Мистров, О.Л. Луньков.

Решили:

1. Утвердить План работы НТС Ассоциации на 2017 год.

2. Рекомендовать руководителям АО "МОСГАЗ" и ООО "ЧСГС" представить в исполнительную дирекцию Ассоциации свои предложения и план мероприятий проведения заседаний НТС за 45 дней до их начала с посещением объектов этих компаний.

Проголосовали: единогласно.
По второму вопросу повестки дня с информацией и докладом выступил Ю.Б.Егоров.

В начале выступления докладчик напомнил присутствующим, что темой доклада является решение заседания НТС Ассоциации в г.Коломна (Протокол №17). Какие меры на сегодня предпринимаются для повышения безопасности использования газового оборудования в быту?

В Постановлении Правительства РФ от 14 мая 2013 г. N 410"О мерах по обеспечению безопасности при использовании и содержании ВДГО и ВКГО" и изменениях от 15 апреля 2014 года введено обязательное требование заключения договора на обслуживание внутриквартирного газового оборудования с указанием перечня требований, не соблюдение которых позволяет газораспределительной организации отключить потребителя газа от газоснабжения. 

Меры по безопасному использованию и содержанию ВДГО и ВКГО сводятся к осуществлению следующего комплекса работ (услуг):

а) техническое обслуживание и ремонт внутридомового и (или) внутриквартирного газового оборудования;

б) аварийно-диспетчерское обеспечение;

в) техническое диагностирование внутридомового и (или) внутриквартирного газового оборудования;

г) замена оборудования.

Обязательным условием безопасного использования является надлежащее содержание дымовых и вентиляционных каналов жилых помещений.

Этот комплекс мер повышает безопасность использования газового оборудования, но не является панацеей. 
Не решены проблемы отключения отдельного потребителя, нарушающего условия договора о техническом обслуживании, источники финансирования по замене устаревшего и находящегося в неудовлетворительном состоянии оборудования. Важное значение продолжает играть человеческий фактор.

Проблемы: 
- многие газовые плиты и водонагреватели в квартирах находятся в неудовлетворительном состоянии и очень многие собственники не имеют возможности их своевременной замены;

- отсутствие капитальных ремонтов МКД приводит к опасному износу важнейшего элемента общего имущества собственников – общих внутридомовых газопроводов.

Вопрос о замене газовых приборов в жилых домах на электрические поднял глава Ростехнадзора Алексей Алешин в своем письме депутату Государственной Думы Валерию Рашкину. Такое предложение обусловлено тем, что безопасность использования газа в быту оставляет желать лучшего.

Предложение конечно решает проблему безопасности использования газового оборудования (точнее его не использования), однако не понятно, как и за чей счёт провести увеличение электрогенерации, линий электропередач и старых электросетей в домах, не рассчитанных на такие нагрузки.

Таким образом, можно констатировать, что проблема безопасного использования газового оборудования далека от решения. 

В ГД РФ разработан проект Федерального закона: “Технический регламент о безопасности домового газового оборудования”.

Для уменьшения влияния человеческого фактора содержит очень интересный пункт:

9.37. Системы контроля загазованности помещений с установленным бытовым газоиспользующим оборудованием должны обеспечивать непрерывное детектирование концентрации газа и окиси углерода в воздухе помещений при проведении настройки параметров сигнализаторов не чаще одного раза в три года. 

Хочется отметить, что попытка заменить систему контроля загазованности на сигнализатор загазованности без контроля работоспособности с диспетчерского пункта не решает проблему повышения безопасности использования газового оборудования.

Проведенный анализ мирового производства стационарных систем контроля концентрации угарного газа и метана показал, что такие системы, как правило, состоят из следующих частей:

· блока питания с резервированием работы от аккумулятора;

· подсистемы индикации и связи с диспетчерским пунктом;

· контроллера управления;
· клапана газа;
· датчика угарного газа;
· датчика метана (пропана).

Первые четыре подсистемы реализуются достаточно легко и могут работать не менее 10-15 лет.

Надежность датчиков метана определяется их конструкцией. На данный момент подавляющее большинство датчиков метана используют каталитический сенсор.

Межповерочный интервал каталитических датчиков не превышает 1 года, а период проверки составляет, как правило, 3…6 месяцев.

Решением проблемы по измерению концентрации метана может являться использование оптического датчика. Срок службы оптических датчиков превышает 10 лет и они практически не подвержены деградации. Однако РОССТАНДАРТ и ВНИИМС ограничивают в большинстве случаев межповерочный интервал для оптических датчиков тем же периодом, что и для каталитических датчиков. Так что выполнение требования по трехлетнему периоду проверки или поверки датчиков на метан определяется не возможностями датчиков, а административными решениями РОССТАНДАРТа и ВНИИМС.

Сенсором для измерения концентрации угарного газа является достаточно дешевая электрохимическая ячейка, использующая для работы электролит, подверженный высыханию и загрязнению. Этим определяется маленький срок службы датчиков -                          1…2 года. Несмотря на это создание датчика на гарантированный период в 3 года возможно. Новейшие разработки сенсоров на угарный газ Японской фирмы “FIGARO” с увеличенной емкостью электролита позволяют добиться вариации выходного сигнала, не превышающего 15% более чем за 7 лет при измерении концентрации угарного газа в                         300 ррм. Компания «Элтех» разрабатывает датчик угарного газа на основе такого сенсора.

 Большинство использующихся в нашей стране систем контроля загазованности используют не взаимозаменяемые датчики. В этой компании системе контроля загазованности предусматривается использование стандартных интерфейсов (4…20 мА, HART, дискретные выходы по порогу), что позволяет без замены всей системы увеличить срок ее эксплуатации с появлением более совершенных и имеющих больший ресурс датчиков.

В обсуждении информации и доклада с вопросами и пожеланиями выступили                          Ю.А. Павлов, Д.А. Лукашев, С.Д. Чебаненко, В.С. Кожиченков.

Решили:

1. Принять к сведению информацию ООО «Элтех».

2. Рекомендовать членам Ассоциации, по опыту работы АО «Мособлгаз», решать проблемы по обеспечению безопасности использования бытового газового оборудования и на региональном уровне с помощью законотворческих инициатив. В качестве средств по их техническому решению использовать систему контроля загазованности компании «ЭЛТЕХ». 

По третьему вопросу повестки дня с информацией выступил И.Т. Юлдашев.
В начале своего выступления он выразил благодарность организаторам заседания и присутствующим за предоставленную возможность участвовать в мероприятии и выступить на нём.

Сегодня на рынке трубопроводной арматуры и газового оборудования существуют три основных вида компаний: 

- производственные компании,
- сборочные компании,
- торгующие компании.
Системы тендеров и закупок сегодня обязывают к приоритету сотрудничества с заводами напрямую, мотивируя, что будет продукция качественная и недорогая в обход посредников. На этой волне появились компании, создающие много препятствий, включая проблему перенасыщения рынка псевдопроизводителями. Кто такие псеводпроизводители? Основная почва для их возникновения - попасть в тендера. 

В чем видимые преимущества псевдопроизводителей перед заказчиком, в соотношении от 100% выбора в пользу подобных поставщиков:

- низкая цена, по опросам - 50%,
- срок поставки, по опросам 20%,
- отсрочка платежа - 15%,
- узнаваемость марки - 10%,
- комплексные поставки - 3%,
- прочие условия (разбивание поставки по регионам-городам, конструктивные особенности) - 2%.
То есть, фактором влияющим на приобретение оборудования есть и остается низкая цена. Понятно, что по ФЗ № 44 и № 223 многие компании опираются на цену, но многие исходят из финансирования и как не говори, на этой почве создаются благоприятные условия для процветания серой, некачественной арматуры.
У руководства Ассоциации «Сибдальвостокгаз» совместно с порталом АРМТОРГ созрела идея создания каталога поставщиков газового оборудования, в который будут прежде всего вноситься члены Ассоциации и проверенные поставщики. Идея - создать каталог с возможностями:

1. Подбора необходимой трубопроводной арматуры, а в случае если оборудования нет, то наполнять каталог новыми поставщиками по предложению как самих компаний, так и конечных потребителей на примере ГРО и ОБЛГАЗОВ.
2. Закрытый АУДИТ - многие знают о проблеме того, что необходимо сертифицировать поставщиков по определенным стандартам качества. У Газпрома например это ГАЗСЕРТ и СТО Газпром. У многих конечных потребителей уже сформирован свод правил, которым должен соответствовать поставщик. Но многие компании, кто проводит аудит, к сожалению, не вникают в производство и есть большая вероятность, что псевдозавод проникнет в каталог поставщиков из-за того, что приемочная комиссия не увидит полноценного производства, а только лишь сборочный конвейер. Мы можем гарантировать на своем опыте, что у нас существует система базовой проверки и проверки предприятия на соответствие званию производства и 2-х других званий. Мы можем проводить под эгидой Ассоциации «Сибдальвостокгаз» подобные проверки и декларировать их в открытом доступе в видео отчетов, фото и видеорепортажей и показе в открытом доступе возможностей завода.

3. У конечного потребителя отпадает риск в том, что он приобретет поддельные вид оборудования. Если опять же он не найдет необходимого, то будет создана горячая ветка консультаций под эгидой АРМТОРГ и Ассоциации на форуме, где можно будет задать абсолютно любой вопрос по подбору и проверке очередного нового изготовителя газового оборудования.

4. Создание раздела на портале АРМТОРГ в БРЕНДАХ - поставщики газового оборудования, где все члены Ассоциации смогут добавлять свои товары и иметь личный аккаунт при регистрации через администрацию портала.

АРМТОРГ.РУ сегодня это:
- крупнейшая и самая узнаваемая площадка по трубопроводной арматуре и оборудованию

- механизм систематизации информации, начиная от новостей и интервью, заканчивая подбором поставщиков и оборудования, который совершенствуется каждый день

- площадка, которую ежесуточно посещают от 3000-4000 уникальных посетителей, включая специалистов как производственников, так и конечных потребителей, и цифра постоянно растет.

- авторитетное сообщество специалистов, которые советуют и помогают как по определению трубопроводной арматуры, так и по логотипу изготовителя продукции.

Сегодня мы, совместно с Ассоциацией, должны объединять усилия по борьбе с заводами однодневками и предприятиями, которые не задумываются над работой в будущем и продукцией, которую они поставляют по сниженной себестоимости или же оборудование с заведомыми рисками по эксплуатации.
Идея создания каталога - это форум профессионального сообщества специалистов.

В обсуждении информации с вопросами, замечаниями и пожеланиями выступили А.А. Румянцев, Е.А. Карякин, А.В. Король, Е.А. Сыроквашина, В.С. Кожиченков,                         П.А. Панченко, А.В. Коваль.

Решили:

1. Информацию докладчика принять к сведению.

2. Рекомендовать порталу АРМТОРГ.ру (И.Т.Юлдашев) разработать и прислать в адрес исполнительной дирекции Ассоциации анкету-опросник для согласования и дальнейшей отправки членам Ассоциации (срок:2 недели).

3. Членам Ассоциации обеспечить обратную связь по анкетированию.

По четвертому вопросу повестки заседания НТС с докладом выступил                                 А.А. Шишин.
Перерабатываемый РД 12-411-01 «Инструкция по диагностированию технического состояния подземных стальных газопроводов». Утвержден постановлением Госгортехнадзора России от 09.07.01 № 28 и введен в действие с 15.09.01 постановлением Госгортехнадзора России от 24.07.01 № 33. 

Перерабатываемый РД 153.39.1-059-00 «Методика технического диагностирования газорегуляторных пунктов». Принят и введен в действие приказом Минэнерго России от 19 декабря 2000 г. №157

Техническое диагностирование осуществляется в целях определения технического состояния газопровода и установления ресурса его дальнейшей эксплуатации на основе проведенной экспертизы. Диагностирование должно проводиться по истечении 40 лет для стальных наземных в обваловании, подземных, а также 50 лет для полиэтиленовых газопроводов после ввода их в эксплуатацию. 

Следует учесть, что действующая редакции Инструкции основывается на положениях ПБ 12-529-03, устанавливающих, в т.ч. нормативный срок проведения технического диагностирования, который для подземных стальных газопроводов составлял 40 лет. 

Также предусмотрено проведение технического диагностирования газового оборудования (технических устройств) по истечении расчетного ресурса его работы, установленного изготовителем. В Правилах безопасности для объектов, использующих сжиженные углеводородные газы (ПБ 12-609-03), пунктом 5.3.7 предельный срок работы оборудования до диагностирования установлен не более 20 лет, а для зданий и сооружений (пункт 5.14.36) 50 лет, они могут быть рекомендованы для газового и газоиспользующего оборудования, работающего на природном газе, зданий и сооружений.

Изменение законодательной и нормативной базы документов в области промышленной безопасности ОПО, технического регулирования и стандартизации создали необходимость переработки действующего документа с учетом требований вновь введенных документов. Кроме того, документы действуют более 15 лет и требует внесения корректировок в техническую часть для учета новых материалов, оборудования и методов проведения работ и их специфики.

Приказом Федеральной службы по экологическому, технологическому и атомному надзору от 15 ноября 2013 г. N 542 утверждены Федеральные нормы и правила в области промышленной безопасности «Правила безопасности сетей газораспределения и газопотребления».

Были отменены ПБ 12-529-03 и введены в действие ФНП «Правила безопасности сетей газораспределения и газопотребления», в соответствии с разделом II, п.9 которых устанавливается требование: «Организации, осуществляющие деятельность по эксплуатации, техническому перевооружению, ремонту, консервации и ликвидации сетей газораспределения и газопотребления … должны обеспечивать проведение технического диагностирования газопроводов, зданий и сооружений, технических и технологических устройств сетей газораспределения и газопотребления по достижении предельных сроков эксплуатации, установленных проектной документацией». 

Кроме того, в 2010 году Постановлением Правительства РФ №870 утвержден                            Тех. Регламент о безопасности СГР и ГП, в соответствии с п.76 которого: 

«Для установления возможности эксплуатации газопроводов, зданий и сооружений и технологических устройств сетей газораспределения и газопотребления после сроков, указанных в проектной документации, должно проводиться их техническое диагностирование. Предельные сроки дальнейшей эксплуатации объектов технического регулирования настоящего технического регламента должны устанавливаться по результатам технического диагностирования» 

В развитие Тех. Регламента в 2012 году утвержден ГОСТ Р 54983, включенный в перечень документов в области стандартизации, при применении которых, на добровольной основе, обеспечивается соблюдение требований вышеупомянутого регламента, в соответствии с которым устанавливаются дополнительные требования к проведению технического диагностирования газопроводов в процессе эксплуатации сетей газораспределения. 

Новое РБ «Инструкция по техническому диагностированию подземных стальных газопроводов».
Новое  «…20. Основанием проведения технического диагностирования газопроводов являются положения нормативных правовых актов Российской Федерации в области технического регулирования и промышленной безопасности, устанавливающих требования по проведению технического диагностирования и к объекту технического диагностирования.

21. Техническое диагностирование газопроводов проводится в случаях: 

- истечения срока службы (продолжительности эксплуатации) газопроводов, установленного в проектной документации;

- отсутствия проектной документации, либо отсутствии в проектной документации данных о сроке эксплуатации газопроводов;

- после аварии, в результате которой был поврежден газопровод; 

- по истечении сроков безопасной эксплуатации, установленных заключениями экспертизы промышленной безопасности;

-по решению эксплуатационной организации. 

78. Решение о дальнейшей безопасной эксплуатации газопровода принимается руководителем эксплуатационной организации.»

Новое РБ «Методика технического диагностирования пунктов редуцирования газа». Новые РБ введены соответствующими приказами Ростехнадзор №47, 48 от 06.02.2017 г.

Новое: «…15. Основанием проведения технического диагностирования ПРГ являются положения нормативных правовых актов Российской Федерации в области технического регулирования и промышленной безопасности, устанавливающие требования по проведению технического диагностирования и к объекту технического диагностирования. 

16. Техническое диагностирование ПРГ проводится в случаях: 

- истечения срока службы (продолжительности эксплуатации) ПРГ, установленного в проектной документации; 

- при отсутствии в технической документации данных о сроке службы ПРГ, если фактический срок его службы превышает двадцать лет; 

- после проведения работ, связанных с изменением конструкции, заменой материала несущих элементов ПРГ, либо восстановительного ремонта после аварии или инцидента на ПРГ, в результате которых ПРГ был поврежден; 

- по решению эксплуатационной организации. 

63. Решение о дальнейшей безопасной эксплуатации ПРГ принимается руководителем эксплуатационной организации.»

С вопросами, уточнениями, пояснениями к докладчику выступили В.С. Кожиченков, Д.А. Лукашев.
Решили:

1. Информацию докладчика принять к сведению.

2. Рекомендовать АО «Гипрониигаз» продолжить работу по совершенствованию нормативной базы, направленную на повышение безопасности использования газа.

По пятому вопросу повестки дня с информацией выступил Д.В. Шилихин. 

Предприятие ООО «Итгаз» продолжает участвовать в реализации интересных проектов, где Заказчиком уделяется внимание не только применению качественного газорегулирующего оборудования, но и его внешнему виду, а также современным инженерным решениям. 

Один из таких объектов - рукотворный остров «Новая Голландия»                                       (г. Санкт-Петербург) - уникальный памятник промышленной архитектуры раннего классицизма, который в настоящее время проходит реконструкцию. 

При проектировании системы газоснабжения острова был применён ШРП подземного размещения ТМ «ИТГАЗ». 

Модель: «ИТГАЗ-MBN/50-SR-2-ПГ-Т». 

Основные технические характеристики: 

- Максимальное входное давление: до 0,3 МПа 

- Выходное давление: от 3,0 до 5,0 кПа 

- Максимальный расход: до 1 450 нм²/час 

-- Две линии редуцирования 

- Комплекс телеметрии 

- Масса: 2 350 кг 

Модель: «ИТГАЗ-MBN/40-1-ПГ» 

Основные технические характеристики: 

- Максимальное входное давление: до 0,3 МПа 

- Выходное давление: от 1,5 до 2,3 кПа 

- Максимальный расход: до 1 250 нм²/час 

- Одна линия редуцирования 

- Габаритные размеры: 2 614 х 1 880 х 1 214h мм 

- Масса: 1 380 кг 

ООО «Итгаз» силами своих структурных подразделений реализовало уникальный проект: пароводогрейную АБМК для мясоперерабатывающего комплекса в Кетченеровском районе Республики Калмыкия. Уникальность данной АБМК состоит в том, что она имеет две части: водогрейную и паровую. 

Технические характеристики АБМК «ИНТЕР-ТЕРМОГАЗ» – 12000/4000 

	Наименование характеристик
	Размерность
	Величина параметра

	Номинальная теплопроизводительность водогрейной части АБМК
	кВт
	12000

	Номинальная паропроизводительность паровой части АБМК
	кг/ч
	4000

	Параметры сетевой воды на выходе из АБМК
	0С
	110/70

	Давление сетевой воды на выходе из АБМК
	кПа
	400

	Давление сетевой воды на входе в АБМК
	кПа
	200

	Установленная электрическая мощность АБМК
	кВт
	138,7

	Температура уходящих дымовых газов (max/min)
	0С
	207/149

	Суммарный максимальный расход газа по АБМК
	м3/час
	1732,69

	Давление газа на вводе в АБМК
	кПа
	30,0

	Номинальное напряжение АБМК
	В
	380

	Габаритные размеры АБМК, не более
	
	

	Длина
	м
	18,4

	Ширина
	
	9,5

	Высота
	
	7,3÷6,45

	Масса, не более
	т
	100,5


Предприятие ООО «Итгаз» предоставляет полный спектр услуг по строительству объектов теплоснабжения любой сложности «под ключ» силами своих структурных подразделений:

1. проектирование - stp.gpitg.ru ООО «Сантехпроект» г. Волгоград;
2. изготовление – abmk.itgaz.ru Цех монтажных заготовок ООО «Итгаз» г. Волгоград;
3. сборка – abmk.itgaz.ru Монтажное управление ООО «Итгаз» г. Волгоград; 

4. пусконаладка – itelectro.ru ООО «Интер-Сервис» г. Волгоград.
В обсуждении представленной информации с вопросами и уточнениями выступили А.В. Король, Е.А. Сыроквашина, И.Т. Юлдашев, В.Д. Гаврилов. 

Решили: 

1. Информацию докладчика об участии ООО «ИТГАЗ» в реализации ответственных проектов в различных регионах РФ принять к сведению и опубликовать в журнале «Факел». 

По шестому вопросу повестки дня заседания с презентацией выступил                              В.С. Кожиченков. 
В настоящее время аналогов газораспределительной системы, эксплуатируемой                     АО «МОСГАЗ», по показателю объема транспорта природного газа потребителям при их колоссальной концентрации на единицу площади, нет нигде в мире.
АО «МОСГАЗ» является субъектом естественной монополии в сфере оказания услуг по транспортировке газа на территории города Москвы с основным видом деятельности в распределении газообразного топлива по газораспределительным сетям.

На предприятии работают свыше 4 тысяч сотрудников десятков специальностей, задействованных на проектировании, строительстве, реконструкции, модернизации и эксплуатации городских газовых сетей, газовых объектов и газовых котельных.

Из 22 миллиардов кубометров, потребляемых Москвой ежегодно, а это свыше 7% всего потребляемого газа в России, 78% приходится на 13 ТЭЦ, 18 РТС и 9 КТС ПАО «Мосэнерго», 11% – на 28 РТС и 11 КТС ПАО «МОЭК», 9% – на 900 крупных и средних промышленных предприятий и 2% – на почти 2 миллиона московских квартир. В городе газифицировано до 25 тысяч жилых строений, в которых эксплуатируется практически                     2 миллиона газовых плит и 130 тысяч газовых водонагревателей.
Практически 90% потребления газа – не коммунальные услуги, а большая энергетика, составляющая основу жизнедеятельности мегаполиса. 

Общая протяженность газовых сетей составляет более 7,5 тысяч километров, из них свыше 1,4 тысячи километров – газопроводы высокого и среднего давлений, более 3,9 тысяч километров газовых сетей проложены в земле. 

Благодаря радиально-кольцевой схеме с большой разветвленностью и наличием резервных связей, а также централизованному управлению из ЦДУ, система газоснабжения Москвы обладает существенным запасом пропускной способности, превышающим 40 миллиардов кубометров ежегодно, и обеспечивает эффективную бесперебойную транспортировку газа.

За последние пять лет количество сетей, находящихся за пределами нормативного срока эксплуатации, не прирастает и остается на уровне 1,3 тысяч километров.
Базовыми достижениями предприятия за последние годы стали:

- современное Центральное диспетчерское управление, исполняющее все необходимые функции, включая координацию и руководство эксплуатационными и строительными мероприятиями, ставшее единым центром оперативной деятельности;

- оснащение магистральных газопроводов дистанционно управляемыми запорными устройствами. Проведена установка крановых узлов с автоматизированной системой дистанционного управления запорными устройствами, что позволяет сократить время локализации (отключения) аварийных участков с 2-х часов до 1,5 минут;

- внедрение инновационных технологий и современных технических решений в области сварки и контроля;

- реконструкция 5 системообразующих газораспределительных пунктов большой производительности: «Южная», «Очаковская ГС», «Черкизовская ГС», «Головинская ГС» и «Щукино», а также55 ГРП средней мощности;
- уникальное, не имеющего мировых аналогов, техническое решение по прокладке газопроводов для ТЭЦ-16 и ТЭЦ-20 ПАО «МОСЭНЕРГО» на глубинах более              10 метров, с применением высокоточной, бестраншейной технологии микротоннелирования.

Реализация единой технической политики АО «МОСГАЗ», наряду с оптимизацией персонала, позволила повысить долю работ, выполняемых собственными силами, до 60%.

В последние годы были проведены важнейшие работы по подключению к Автоматизированной системе управления учета потребления газа (АСУПГ) корректоров узлов учета газа на головных ГРП, что позволило осуществлять оперативную оценку балансов входящих и выходящих потоков природного газа и определять загруженность источников его подачи, а также газопроводов.

Реализация мероприятий по комплексной автоматизации производственных функций позволила повысить уровень контроля и управления, а также качества обслуживания газораспределительной сети Москвы и сооружений на ней.

В практической деятельности Общество реализует концепцию развития системы транспортировки газа на территории столицы, предусматривающую полноценное резервирование источников подачи газа на объекты теплоэлектрогенерации за счет прокладки независимых вводов с закольцовкой действующих газовых сетей.

В обсуждении презентации с вопросами и уточнениями выступили Э.В. Рамзаев, Ю.А. Павлов, Д.В. Шилихин, П.А. Панченко.

Решили:

1. Презентацию выступающего принять к сведению.

2. Рекомендовать членам Ассоциации использовать положительный опыт работы АО «МОСГАЗ» по реконструкции и модернизации газовых сетей и оборудования, внедрению инновационных технологий и современных технических решений в области безопасного и надёжного газоснабжения мегаполиса.

3. Исполнительной дирекции Ассоциации подготовить и направить письма членам СДВГ для подготовки их пожеланий и предложений при утверждении программы проведения и повестки дня следующего заседания НТС на базе                  АО «МОСГАЗ».

По седьмому вопросу повестки дня с информацией выступил Е.П. Варнавский. 

ООО «ЧСГС» сегодня это: 

- 850 сотрудников; 

-20000 м2 земли под производство; 

- 2,0 млн.фланцев в год; 

- 10 филиалов; 

- аттестованная лаборатория; 

- инженерно-технический центр; 

- освоение новых технологий (литьё, автомотизация производственных процессов и т.д.).
Запорная арматура с системой защиты от несанкционированного доступа – это новая разработка ООО «ЧСГС». 

Задача систем от несанкционированного доступа: 

1. Защита от несанкционированного доступа при ограниченной подаче рабочей среды. 

2. Защита от несанкционированного доступа при полном перекрытии рабочей среды. 

В связи с многочисленными просьбами потребителей шаровых кранов было сконструировано и внедрено в производство следующее техническое решение. Далее докладчик продемонстрировал слайды с примерами установки систем несанкционированного доступа на шаровых кранах. 

Приобретая систему от несанкционированного доступа LD блок, Вы получаете следующие преимущества: 

1. Возможность монтажа на уже смонтированный шаровый кран LD. 

2. Возможность опломбировки. 

3. Реализация полной герметичности (в случае затопления шарового крана). 

4. Продается отдельно от шарового крана. 

5. Стоимость. 

Латунные шаровые краны LD Pride. 

Завод «ЧелябинскСпецГражданСтрой» уже 15 лет занимается производством трубопроводной арматуры. Признание качества нашей продукции конечными потребителями, многолетний опыт в производстве ТПА, полностью российское, автономное производство, высококвалифицированный персонал, все это в совокупности и есть производство латунных шаровых кранов под маркой LD Pride. 

Латунные шаровые краны производятся методом объемной горячей штамповки при 800 градусах из латуни ЛС 59-1 согласно ГОСТ 15527-2004. Полученную заготовку обрабатывают, убирают мелкие шероховатости, затем подвергают никелированию гальваническим методом. Никелирование – это процесс гальванического нанесения слоя никеля толщиной от 1 микрометра до 100 микрометров (от 0,001 мм до 0,01). Этот процесс придает антикоррозийные свойства, высокую твердость металлу, износостойкость и зеркальный блеск, который практически не тускнеет на воздухе. Корпусные детали кранов LD Pride – уникальны, собственная разработка завода. Более легкий корпус, полый шпиндель, что позволяет экономить материал без потери прочности. Ручка крана изготовлена из силуминового сплава АК7, при неправильном открывании, ручка ломается, тем самым предохраняя от деформации шпиндель. Каждый кран проходит контроль качества – гарантия на латунный шаровой кран 2 года. Полный цикл производства из отечественного сырья, отсутствие таможенных платежей и зависимости от колебаний валюты, делают продукцию марки LD лидером в своем сегменте. 

LD – на всех трубопроводах страны! 

В обсуждении информации приняли участие И.Т. Юлдашев, Е.А. Карякин,                         Ю.Н. Лавров, С.В. Зубков, В.С. Кожиченков. 

Далее докладчик обратился к членам научно-технического совета Ассоциации с предложением от руководства компании провести одно из ближайших заседаний НТС в г. Челябинск на базе ООО «ЧелябинскСпецГражданСтрой». 

Решили: 

1. Информацию докладчика принять к сведению. 

2. Рекомендовать техническим руководителям ГРО, проектных институтов шире использовать в своей повседневной деятельности новые разработки группы компаний ЛД как очень надёжные и перспективные. 

3. Принять приглашение ООО «ЧСГС» и провести заседание НТС Ассоциации в ноябре-декабре месяце на базе их компании. 

По восьмому вопросу повестки дня заседания с информацией выступил С.А.Пятунин.
ООО «РоДАГАЗ» — активно развивающаяся компания в направлении развития применения сжиженного углеводородного газа (СУГ) на территории Новосибирской и Кемеровской областей и других областей СФО.

Услуги, оказываемые нашей компанией регионах России:

1. Консультации и обучение по оборудованию и системам газоснабжения на СУГ;

2. Предпроектная проработка (стадия ТЭО);

3. Проектирование;

4. Согласование в экспертных организациях проектной документации; Поставка оборудования.

5. Монтаж и шефмонтаж систем автономного газоснабжения, котельных АГЗС, ГНС и прочих объектов на СУГ;

6. Пусконаладочные работы;

7. Гарантийное, сервисное, техническое, аварийное обслуживание. Поставка газа на объекты с гарантией качества и количества.

Специалисты компании аттестованы Ростехнадзором РФ и прошли обучение в Германии. Высокая квалификация и большой опыт специалистов обеспечивают качество работ в заданные сроки.

Новосибирск - третий город по численности населения в России. Административный центр Сибирского Федерального округа.

История газификации НСО берет начало с 1965 года и осуществлялась сжиженным газом «пропан-бутан».

В течение последующих 40 лет газификацией области сжиженным газом руководил «Новосибирскоблгаз». В основном применялись баллонные и резервуарные установки для обеспечения нужд муниципальных многоквартирных домов.

С активным развитием природного газа, в середине 90-х годов, потребление сжиженного газа в Новосибирской области уменьшилось в 3 раза.

Начиная с 2005 г., существенным толчком развития систем АВТОНОМНОГО газоснабжения на СУГ, как альтернативного вида топлива, послужил рост индивидуального домостроения.
К настоящему времени сформировались пять основных сектора применения СУГ:

- коммунальный сектор (газификация индивидуального домовладения и коттеджных посёлков);

- промышленный сектор (получение электрической и тепловой энергии в установках локальной энергетики);

- транспорт (применение в качестве моторного топлива);

- нефтехимия (использование как сырья для химической промышленности);

- сельское хозяйство (зерносушилки, переработка зернопродуктов);

Масштабы использования СУГ в каждой из этих областей зависят от целого ряда условий, во многом специфичных для конкретного региона страны.

Ожидается дальнейшее увеличение внутрироссийского потребления СУГ. Распространение новых технологий, основанных на использовании пропан-бутана в быту и промышленности, рост числа автомобилей на газовом топливе, растущие сырьевые потребности нефтехимических производств — эти и другие факторы обеспечивают прирост потребления не менее 5% в год. Все это создает благоприятные предпосылки для расширения, как внутреннего, так и внешнего рынка российских СУГ.

Положительные характеристики СУГ для его дальнейшего продвижения: универсальность использования (большая разновидность объемов хранения от 2,7 литров (баллоны) до 20м3 (емкости)); экологичность газа выше, по сравнению с другими видами топлива; автономность (не нужны сети); дешевле метана - при установке; быстрота и простота установки; отсутствие платы за подключение; оборудование становится собственностью; экономичность при эксплуатации по сравнению со всеми видами традиционного топлива, кроме метана; возможность полной автоматизации (не нужен персонал); независимость от аварий и ограничений на потребление в сетях; компактность оборудования; возможность длительного хранения (по сравнению с метаном).

Рекомендации по продвижению СУГ для населения:

1. Программы по снижению стоимости СУГ до уровня конкурентоспособной стоимости при эксплуатации ( с 22р.00 коп. за 1 литр. до 14 р.00коп. за 1 литр);

2. Качество поставки газа (пропан -80%) на внутренний рынок;

3. Организация обучения представителей институтов, строительно-монтажных организаций и инжиниринговых компаний использованию современного высокотехнологичного оборудования российского и импортного производства;

4. Грамотно доносить до конечного потребителя достоинства и недостатки СУГ, и сопровождать при эксплуатации;

5. Информированность о возможности применения САГ СУГ как в качестве альтернативного и резервного энергоснабжения;

6. Развеять предубеждения по отношению к новым технологиям, видам топлива и организации производства, с обоснованием экономического эффекта данного вида топлива.

В обсуждении информации с вопросами, замечаниями и уточнениями выступили                              С.В. Соколов, В.С. Кожиченков, А.В. Коваль.

Решили:

1. Информацию докладчика принять к сведению.

2. Поблагодарить докладчика за глубокий анализ развития рынка СУГ в Сибирском Федеральном округе и рекомендовать членам Ассоциации использовать положительный опыт работы и наработки ООО «РоДАГАЗ» в своих регионах. 
По девятому вопросу повестки дня с докладом выступил С.В.Зубков.
В структуре издержек на эксплуатацию сетей газораспределения расходы, связанные с эксплуатацией пунктов редуцирования газа (ПРГ), являются для газораспределительных организации наиболее значимыми.

Однако эксплуатация ПРГ состоит не только из регламентных, но и внеплановых работ.

Регламентные работы определяются действующими нормативными требованиями и включают в себя проведение осмотров, технического обслуживания, текущего и капитального ремонтов, а также диагностирования технического состояния ПРГ.

Внеплановые работы подразумевают устранение различных сбоев в работе ПРГ, связанных с отказами оборудования, утечками газа через соединения технологической обвязки.

При этом согласно техническому регламенту и другим нормативным документам: 

· Технический осмотр ПРГ должен осуществляться не реже одного раза в месяц;
· Техническое обслуживание - не реже одного раза в шесть месяцев;
· Текущий ремонт технологического оборудования выполняется по результатам мониторинга технического состояния и проведения технического обслуживания пунктов редуцирования газа, но не реже одного раза в три года, если иное не установлено изготовителем оборудования. При эксплуатации оборудования свыше среднего срока службы, установленного изготовителем, текущий ремонт проводится ежегодно;

· Капитальный ремонт должен проводиться в сроки, установленные заводом — изготовителем ПРГ. 

Согласно затрат на эксплуатацию ПРГ, на примере ОАО «Городские газовые сети»                           (г. Новосибирск) в расчёте на 340 единиц, общая сумма затрат на регламентные работы в данном ГРО составляет 4833100 руб./год. В то же время затраты на внеплановные работы в расчёте на 2016 год составили 250250 руб. или 19,3% от суммы всех издержек на эксплуатацию ПРГ без учёта расходов на приобретение запасных частей и материалов. Т.е. виден резерв сокращения издержек за счёт ввода в эксплуатацию более качественного оборудования. Тем более, что отдельные изготовители ПРГ уже сейчас предлагают фактически необслуживаемые на достаточно длительные сроки образцы. Однако при этом необходимо также и учитывать суммы капитальных вложений ГРО в приобретение подобного оборудования, а они могут в разы отличаться в большую сторону в сравнении с капитальными вложениями в «традиционные» ПРГ. Окупаемость фактически сводится к регламентам проведения данных мероприятий в пределах среднего срока службы, указываемых изготовителем в эксплуатационной документации на свою продукцию. 

Согласно анализа стоимости трёх категорий ПРГ с идентичными характеристиками видно, что к ПРГ с повышенными качественными характеристиками относятся изделия, прошедшие сертификацию в СДС ГАЗСЕРТ. При этом отличие стоимости ПРГ всех трёх категорий друг от друга колеблется от двух до практически десяти раз.

Что касается заявленной необслуживаемости, здесь от ГРО требуется грамотный подход к вопросу эффективного применения такого ПРГ в газораспределительных системах, не предполагающих перенастройки его технологического оборудования в соответствии с летним/зимним режимом эксплуатации.

Вывод: на возможности ГРО по снижению эксплуатационных издержек оказывает влияние множество факторов таких как действующие нормативы по эксплуатации, возраст ПРГ, характеристики сетей, на которых они установлены, ну и конечно же непосредственно качество самого ПРГ. Реальный экономический эффект при этом может возникнуть при условии значительного снижения количества технологических сбоев, а также при массовом применении оборудования, предполагающего минимальное число текущих и капитальных ремонтов в пределах среднего срока службы. 

В обсуждении доклада с вопросами и пояснениями выступили В.С. Кожиченков,                              А.А. Мистров, В.Л. Гаврилов.

Решили:

1. Принять к сведению глубокий анализ и выводы докладчика.

2. Информацию опубликовать в журнале «Факел».

3. Рекомендовать С.В.Зубкову продолжить работу по анализу повышения экономической эффективности сетей газораспределения за счёт дополнительных исследований данных, поступивших от ГРО, провести систематизацию и доложить о результатах на одном из заседаний НТС.

По десятому вопросу повестки дня заседания с докладом выступил С.В. Соколов.
Саратовский завод «СИНТЕЗ» - экспортно-импортное предприятие, осуществляющее внешнеэкономическую деятельность на территории ближнего и дальнего зарубежья. Официальный дистрибьютор «Саратовского резервуарного завода» и «Завода ГазСинтез».

ООО «Завод ГАЗСИНТЕЗ» состоит из двух цехов общей площадью 5 000 кв. м. Завод укомплектован современными промышленными роботами, порталами плазменной и газокислородной резки, а также станками с ЧПУ.

Основная цель: стать одним из ведущих предприятий на российском рынке производства оборудования теплоэнергетического спектра, не уступающего по качеству лучшим зарубежным аналогам.

Производственная инфраструктура:

• заготовительный участок;
• участок механической обработки;
• цех производства блочно-модульных котельных и мини-ТЭЦ;
• цех изготовления стальных резервуаров и аппаратов под давлением;
• участок производства оборудования для сжиженных углеводородных газов СУГ и СПГ;
• электротехнический участок;
• участок производства дымовых труб;
• малярный участок;
• участок порошковой покраски;
• участок пескоструйной обработки металла;
Контроль качества:

Все производимое оборудование на предприятии проходит многоступенчатый контроль качества. Специально для этого создан отдел технического контроля, который осуществляет проверку каждого изделия на всех этапах производства:

• Контроль качества комплектующих.
• Контроль качества сборочных процессов.
• Контроль за состоянием инструментов и производственной оснастки.
• Система обратной связи.
3-D Моделирование:

Использование трехмерного моделирования при конструировании оборудования для сжиженных газов позволяет существенно повысить качество выпускаемой продукции.            3-Д-моделирование предоставляет высокую наглядность и расширенные возможности анализа проектируемых систем, позволяет опробовать технические решения непосредственно в процессе проектирования и выявить ошибки и неточности еще на стадии разработки.

Сертификация:

Качество выпускаемого оборудования подтверждается имеющимися Сертификатами соответствия промышленной безопасности, Лицензионными соглашениями и другими разрешительными документами.

Выпускаемое оборудование сопровождается всей необходимой документацией:
• паспортом на оборудование; 
• руководством по эксплуатации;
• сертификатом соответствия требованиям промышленной безопасности; 
• заводской гарантией от производителя.

Конкурентные преимущества:

• Производство надежного и качественного оборудования, не уступающего по своим характеристикам лучшим зарубежным аналогам.

• Разработка индивидуальных технических решений для объектов на базе изделий собственного производства.

• Строгий контроль качества выпускаемой продукции на всех этапах производства.

• Осуществление полного цикла работ: разработка, изготовление, поставка, монтаж и пуско-наладка оборудования.

• Большие производственные площади, позволяющие одновременно размещать несколько крупных заказов.

• Производимое оборудование отвечает требованиям технического прогресса и имеет все необходимые разрешительные документы.

• Высокая квалификация и большой опыт специалистов обеспечивают качество работ в заданные сроки.
Завод «СИНТЭК» производственная программа:

- испарители СИНТЭК;
- испарительные установки СИНТЭК;
- насосные установки СИНТЭК;
- смесительные установки СИНТЭК;
- насосные модули СИНТЭК;
- газгольдеры для хранения СУГ;
- пункты наполнения баллонов СУГ;
Преимущества оборудования «СИНТЭК»:

1. Оборудование максимальной заводской готовности.
2. Оборудование поставляется на объект в модульном исполнении.
3. Оборудование собственного производства на базе разработок «Завода ГазСинтез».
4. Проверка всех изделий и комплектующих на всех этапах производственного цикла.
5. Оборудование изготовлено из российских материалов и комплектующих.
6. Оборудование сопровождается всей необходимой документацией.
7. Создание визуальной 3Д-модели проектируемого оборудования.
8. Цена, не зависящая от курса иностранной валюты.
«СИНТЕК» - российский производитель оборудования для сжиженного углеводородного газа.

В обсуждении доклада и представленной информации приняли участие С.А. Пятунин, А.А. Мистров, Д.В. Шилихин.

Решили:

1. Информацию о современном взгляде на производство систем автономного газоснабжения сжиженным углеводородным газом принять к сведению и опубликовать в журнале «Факел».

2. Рекомендовать членам Ассоциации использовать оборудование «Завод Газсинтез», как одного из ведущих предприятий на российском рынке производства оборудования для газоснабжения СУГ.

По одиннадцатому вопросу повестки дня заседания с презентацией компании выступил М.В. Рубанов.

ООО «Торговый Дом АДЛ» — российский производитель и поставщик промышленного оборудования для систем газоснабжения и газораспределения. Компания была основана в 1994 году как эксклюзивный импортер целого ряда известных зарубежных производителей. Аккумулируя базу технических знаний, перенимая опыт европейских поставщиков и внедряя принципы эффективного производства, АДЛ в 2002 году открыла свой производственный комплекс в Коломенском районе Московской области. Сейчас, спустя 15 лет, он сформировался во внушительный технопарк с 40 000 кв. м производственных мощностей и полностью выстроенным технологическим циклом: от сырья до готового изделия. 

Неотъемлемой частью продуктовой линейки газового оборудования, выпускаемого на заводе АДЛ, являются стальные шаровые краны «Бивал» для систем газоснабжения и газораспределения, которые отличаются цельносварной конструкцией, уникальными уплотнительными материалами и запатентованными решениями в конструктиве. 

На данный момент производственная линейка кранов «Бивал» для газоснабжения включает в себя:

1. исполнение с полным или редуцированным проходом; 

2. разделение по климатическому исполнению — стандартное до –400C и холодостойкое до –600C;

3. серии со стандартным штоком, с удлинением штока в изоляции ВУС, антивандальное исполнение и исполнение со встроенной изолирующей вставкой ВЭИ;

4. исполнение фланцевое, резьбовое, сварка и комбинированное по спецзаказу;

5. специальные серии для нужд модернизации и капитального ремонта, краны со строительной длиной «под задвижку».

Газовые стальные шаровые краны «Бивал» для бесколодезной подземной установки выпускаются с удлинением штока до 5 метров и ISO-фланцем для установки элементов управления. При производстве кранов «Бивал» используется самое современное оборудование: станки с ЧПУ и автоматические сварные станции, что позволяет увеличить количество выпускаемой продукции и сохранить качество за счет снижения влияния человеческого фактора. Сварные станции сертифицированы в Национальном агентстве контроля сварки НАКС, а контроль производства — в международной системе менеджмента качества по ISO 9001:2008. Каждое изделие маркируется путем гравировки и шильдом с указанием всех характеристик. Хранение кранов на складе до DN 800 гарантирует быстрые сроки поставки.

Кроме того, в 2016 году компания АДЛ приступила к производству элементов антикоррозионной защиты трубопроводов, которая позволит подземному газопроводу не подвергаться электрохимической коррозии в угрожающих масштабах.

Помимо шаровых кранов АДЛ производит дисковые поворотные затворы «Гранвэл», которые в 2016 году успешно прошли процедуру добровольной сертификации в системе ГАЗСЕРТ. Компания АДЛ стала одним из первых российских производителей, получивших данный сертификат для дисковых затворов, применяемых в блочных и шкафных газорегуляторных пунктах. Уплотнительный материал затворов «Гранвэл» специально разработан для использования в газовой среде, а возможность использования корпуса из стали, в том числе легированной, и низкотемпературное исполнение уплотнения позволяют применять их вплоть до температуры –400C. АДЛ выпускает 3 варианта исполнения: фланцевое, межфланцевое и с резьбовыми проушинами, также есть возможность комплектации затворов телескопическим штоком для дистанционного управления.

Еще одна из перспективных новинок производства АДЛ — шаровой кран с малой строительной длиной (практически в диаметр трубопровода) и с цельносварной конструкцией, которая выгодно отличается от продукции других заводов-изготовителей. Данная разработка будет в первую очередь интересна производителям ГРПШ. 

Кроме того, совместно с АО «Гипрониигаз» АДЛ разрабатывает цокольный ввод в здания и сооружения. Как один из самых ответственных элементов газопровода, а также наиболее подверженный природным воздействиям, данный участок должен выполнять функцию компенсации от температурных и механических воздействий, надежно перекрывать среду и обеспечивать защиту от электрохимической коррозии подземного участка путем установки изолирующего соединения. Устройство подразумевает бесфутлярный выход из земли с применением разработок АДЛ. После изготовления будут проведены испытания на прочность и герметичность в заводских условиях.

Компания АДЛ постоянно развивается, приобретая опыт в производстве и модернизации различного технологического оборудования. Собственный проектно-конструкторский отдел и большие производственные мощности позволяют АДЛ идти навстречу даже самым взыскательным заказчикам и изготавливать любое нестандартное оборудование.

В обсуждении презентации с вопросами и уточнениями выступили В.С. Кожиченков, Д.В. Шилихин, Д.А. Лукашев.

Решили:

1. Презентацию компании ООО ТД «АДЛ» принять к сведению.

2. Рекомендовать членам Ассоциации более широко использовать запорную арматуру компании, как инновационную и надёжную в российских условиях эксплуатации.

	Секретарь НТС Ассоциации «Сибдальвостокгаз»
	
	В.А. Буряк


