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Повестка дня:

1. Приветственное слово.
Докладчики: Ассоциация «Сибдальвостокгаз», ООО «Северная Компания»,                           ГК «ВИАЛ».

2. ООО «Северная компания». Производственные возможности и выпускаемая продукция.

Докладчик: С.Ю. Орлов – заместитель главного инженера ООО «Северная компания».

3. ГК «ВИАЛ» - Вчера, Сегодня, Завтра.

Докладчик: А.А. Соболев – финансовый директор ГК «ВИАЛ».

4. Особенности и проблемы подготовки документации по планировке территории для размещения линейных объектов.

Докладчик: Р.В. Ломакин – исполнительный директор ГК «ВИАЛ».

5. История газификации г.Санкт-Петербург. Основные направления деятельности ООО «ПетербургГаз».

 Докладчик: О.Г. Миронов - заместитель генерального директора - главный инженер     ООО «ПетербургГаз».

6. Комплексное сжижение природного газа на существующих ГРС (АГНКС). Системы приема, хранения и регазификации СПГ в целях развития автономной газификации регионов.

Докладчик: И.Г. Манилкин – технический директор ООО «Криогазтех» СПб.

7. Актуальные вопросы поставок сжиженного углеводородного газа (СУГ) для коммунально-бытовых нужд населения и обеспечение безопасности потребителей при пользовании СУГ.

Докладчик: О.И. Бойчук - заместитель генерального директора, главный инженер                   АО «Ленгаз-Эксплуатация».

8. АО "МОСГАЗ": современные системы оперативно-диспетчерских служб.

 Докладчик: В.С. Кожиченков – заместитель генерального директора АО «МОСГАЗ».

9. Комплексный подход ПО «ВИТ-ТЕХГАЗ» в решении задач по эксплуатации газовых сетей.

 Докладчик: С.В. Зубков – директор по маркетингу и стратегическому развитию                   ООО ПО «ВИТ-ТЕХГАЗ».

10. Особенности розничной торговли сжиженным углеводородным газом.

 Докладчик: О.Н. Шеблова – генеральный директор АО «Омскгоргаз».

11. Предприятие «Темпер»: новинки для нефтегазового рынка.

      Докладчик: А.В. Логиновских – коммерческий директор ООО «Темпер».
12. Регуляторы давления газа нового поколения.

 Докладчик: А.М. Глыжев – заместитель директора ООО ЭПО «Сигнал».

13. Разработка каталога, системы оценки поставщиков и продукции      газораспределительной отрасли.

 Докладчик: И.Т. Юлдашев – главный редактор портала ТПА - ARMTORG.RU  журнала «Вестник арматуростроителя».

14. Инновационные разработки ГК «Турбулентность-ДОН» для учета газа в сетях газораспределения.

      Докладчик: Д.В. Антонов – руководитель направления дилерских продаж                                     ГК «Турбулентность-ДОН»

15. Инновационные решения в запорной арматуре для систем газоснабжения и газораспределения.

 Докладчик: И.И. Касперович – руководитель направления электро-пневмоприводов и    редукторов ООО ТД «АДЛ».

16. Информация и выводы по итогам практических работ перекачки бустером газовой фазы СУГ на примере ГНС ООО «Новосибирскоблгаз».

Установки по сжижению метана производства «НПО Гелиймаш» г. Москва.

Докладчик: С.М. Губанов – технический директор ООО «АПА-КАНДТ СИБИРЬ».

В заседании научно-технического Совета Ассоциации "Сибдальвостокгаз" приняли участие 67 человек.

Открывая заседание НТС, коммерческий директор ООО "Авитон" А.В. Мелешко и финансовый директор ГК "ВИАЛ" А.А. Соболев обратились с приветственными словами к участникам совещания, высказав огромную благодарность исполнительной дирекции Ассоциации за предоставленную возможность провести встречу в г. Санкт-Петербурге и ознакомить её членов с производством и достижениями компаний, а также обменяться передовым опытом, достижениями и проблемами, существующими у других членов Ассоциации.

Президент Ассоциации А.А. Румянцев поблагодарил всех присутствующих за участие в заседание научно-технического Совета и озвучил повестку дня заседания.
По второму вопросу повестки дня заседания НТС с докладом выступил С.Ю.Орлов.
Основные направления деятельности компании:
· Строительство котельных и комплексная реконструкция систем теплоснабжения

· Проектирование и строительство тепловых сетей, газопроводов, сетей водоснабжения и канализации

· Производство газового и отопительного оборудования для систем тепло- и газоснабжения

Производство оборудования для систем газоснабжения:

· ШРП промышленной и бытовой серий, 

· ШРП для подземной установки,

· ГРПБ, 

· Газовые фильтры, 

· Краны шаровые с изолирующим соединением

Производство оборудования для систем теплоснабжения:

· газовые и дизельные водогрейные котельные, 

· паровые котельные, 

· пеллетные котельные, 

· термоблоки ТГУ-НОРД, 

· электрокотлы, 

· газовые котлы.

Производственные и проектные возможности:
Производственно-складской комплекс

В составе компании основной производственно-складской комплекс в поселке Мурино Ленинградской области, цех по производству серийной продукции в Санкт-Петербурге и завод по производству ТГУ-НОРД и котлов ГК-НОРД в индустриальном парке «Шексна» Вологодской области.

Проектные и конструкторские возможности

В Компании есть собственное проектно-конструкторское бюро (ПКБ), которое осуществляет организацию и управление процессом проектирования – от согласования с заказчиком до разработки проектной документации и прохождения государственной экспертизы. 

Для рассмотрения основных вопросов научно-технической деятельности и выработки технической политики компании создан технический совет. Основной задачей технического совета является определение приоритетных и перспективных направлений деятельности предприятия, способствующих повышению эффективности инновационной деятельности и ускорению научно-технического прогресса.

Компания проводит собственные разработки в сфере оборудования для теплоэнергетики. Часть разработок успешно внедрена в производство. На многие их них получены патенты, в том числе на ТГУ-НОРД.

Управления качеством и безопасностью

В компании действует сертифицированная система менеджмента качества                                ISO 9001:2015.

Внутрипроизводственный контроль качества технологических процессов производства осуществляется в соответствии с положениями Компании с использованием карт пооперационного контроля.

Контроль этапов строительства объектов Компании на соответствие проектной технической документации, нормативно-технической документации и действующего законодательства в области строительства осуществляет служба технического надзора.      Компания реализует проекты по всей России. Основные заказчики – крупные теплоснабжающие и строительные компании, газораспределительные организации, промышленные предприятия.

Всего сдано более 600 объектов, в том числе более 350 котельных общей мощностью 2300 МВт в 14 регионах России.

Наиболее значимые объекты и объекты, сданные в последние 2 года:

· Котельная 56 МВт для стадиона «Газпром Арена»,  

· Котельная 240 МВт в Мурино, 

· Котельная 419 МВт в Ломоносове, 

· Комплексная реконструкция систем теплоснабжения пяти районов Санкт-  Петербурга.

· Котельные и тепловые сети для нового жилого микрорайона в пос. Бугры Ленинградской области, 

· Котельная и ИТП для Александро-Невской Лавры.

Газовый термоблок (мини-котельная) ТГУ-НОРД

Газовый термоблок ТГУ-НОРД - это полноценая мини-котельная мощностью от                         30 до 350 кВт для теплоснабжения и горячего водоснабжения помещений площадью от 300 кв. метров.

ТГУ-НОРД особенно востребована в населенных пунктах, где централизованное отопление отсутствует или нерентабельно, и являются альтернативой стационарным и индивидуальным котельным.

Установка ТГУ-НОРД позволяет полностью отказаться от тепловых сетей.

В обсуждении доклада и стратегии компании на будущие периоды с вопросами и пожеланиями выступили А.В. Король, Г.С. Карплюк, Д.А. Хильманович.

Решили:

1. Информацию докладчика об основных этапах становления, производственных возможностях и номенклатуре выпускаемой продукции принять к сведению.

2. Проектным организациям, техническим руководителям ГРО для удовлетворения потребностей от частных заказчиков для отопления индивидуального дома до крупных предприятий, городских кварталов и населенных пунктов использовать линейку газового и отопительного оборудования предприятия ООО «Северная компания».

По третьему вопросу повестки дня заседания НТС с докладом выступил А.А.Соболев.

В последнее время в России растет число производителей трубопроводной арматуры, каждый из которых стремится выделить свое изделие путем внесения каких-либо                        «ноу-хау» в конструкцию и тем самым повысить технические характеристики, а соответственно и привлекаемость своей арматуры для покупателя. В основном это касается производства металлической запорной арматуры, в то время как композиционная(пластиковая) запорная арматура не менее востребована на Российском рынке. Хочется отметить, что арматура из композиционных материалов иногда встречает некоторое сопротивление, связанное с недостаточной информированностью потенциальных потребителей о возможностях, предоставляемых применением этих материалов, тогда как общая тенденция роста потребления изделий из этих материалов основана на понимании преимуществ, которыми они обладают в сравнении с традиционно используемыми. Среди них отмечают: высокую удельную прочность композитов, превосходящую характеристики сталей, что позволяет получать при одинаковых прочностных показателях изделия существенно меньшего веса, несравнимую со сталями коррозионную стойкость, высокие экономические показатели, другие технико-технологические преимущества, обусловленные особенностями производства и применения этих материалов в изделиях различного назначения
В 2017 году ИЦ «ВИАЛ» успешно запустила линейку изделий для газовой промышленности, в которую вошли полнопроходные шаровые краны, изолирующие соединения, изолирующие шаровые краны, а также установки для врезки в трубопровод под давлением и комплектующие к ним.

Краны шаровые полнопроходные (КШ) представляют собой разновидность запорного устройства, подвижная деталь затвора которого имеет сферическую форму и отверстие для пропускания потока рабочей среды. Для перекрытия потока затвор поворачивается вокруг своей оси перпендикулярно направлению потока. Тип «полнопроходной» в обозначении шаровых кранов указывает на то, что они устанавливаются на трубопровод с прямолинейным движением потока среды и что диаметр отверстия шара в устройстве кранов соответствует диаметру данного трубопровода.

Все шаровые краны производства ИЦ «ВИАЛ» обладают лаконичной конструкцией, малыми габаритами, удобным управлением, высокой герметичностью перекрытия и изготавливаются из лучших марок стали и синтетических каучуков.

В одной линейке с шаровыми кранами ИЦ «ВИАЛ» выпускает изолирующие соединения ИС (СИ) – детали трубопровода, предназначенные для защиты от блуждающих токов и токов защитных установок на стояках, входах и выходах газорегуляторных пунктов, а также на вводе в газифицируемые здания перед газорегуляторными установками.

Особое внимание уделяется производству изолирующих шаровых кранов (КШИ), что обладают всеми преимуществами обычных шаровых кранов, однако имеют модифицированную конструкцию с изолятором. Данная особенность позволяет кранам КШИ выполнять сразу две функции - запорного устройства и изолятора. Таким образом, защита газопровода от блуждающих токов осуществляется без дополнительной установки изолирующего соединения.

Основным достоинством кранов КШИ производства ИЦ «ВИАЛ» является соотношение цены и качества. Цены на краны КШИ VL ниже среднерыночных на 20%-35%.

В обсуждении доклада приняли участие А.А. Румянцев, Д.А. Лукашев.

Решили:

1. Информацию докладчика принять к сведению и опубликовать в журнале «Факел».
2. Рекомендовать к использованию членами Ассоциации трубопроводную арматуру из композиционных материалов производства ИЦ «ВИАЛ», не уступающую по своим характеристикам импортным аналогам.

По четвёртому вопросу повестки дня заседания НТС с докладом выступила                    В.Н. Божук.

Для линейных объектов, в т.ч. газопроводов, документация по планировке территории (далее – ДПТ) необходима практически на каждой стадии реализации линейного объекта. ДПТ является основанием для прохождения государственной экспертизы проектной документации, получения разрешения на строительство, выполнения земельно-кадастровых работ, изъятия земельных участков для государственных или муниципальных нужд, получения разрешения на ввод в эксплуатацию.

К сожалению, организация процесса проектирования линейных объектов мало поменялась после замены актов выбора трассы и градостроительных планов земельных участков на ДПТ. Нередко подготовку ДПТ заказывают только перед заходом в экспертизу или даже после получения отрицательного заключения экспертизы. При этом подготовка, согласование и утверждение ДПТ – процесс длительный, что часто приводит к срыву сроков.

1. Увязка ДПТ и проектной документации
Особенность разработки линейных объектов заключается в тесной зависимости границ, утверждаемых проектом планировки и проектом межевания территории, от конструктивных и планировочных решений проектной документации: трассы линейного объекта, ширины полосы отвода, расположения опор мостовых сооружений, наземных конструктивных элементов инженерных сетей, решений по переустройству и выносу инженерных коммуникаций, границ размещения временных объектов на период строительства. В процессе разработки проектной документации на линейные объекты происходит значительное изменение вышеуказанных параметров. 

Кроме того, проект межевания территории для размещения линейных объектов может предусматривать изъятие для государственных и муниципальных нужд. Поэтому документацию по планировке территории линейных объектов целесообразно разрабатывать параллельно с проектной документацией, с момента готовности основных проектных решений проектной документации, принимая их в качестве исходных данных для разработки для ДПТ. 

1.1. Какие проектные решения должны быть отражены в ДПТ
В соответствии с Градостроительным кодексом РФДПТ утверждаются границы зон планируемого размещения линейного объекта и входящих в его состав объектов капитального строительства, границы зон планируемого размещения линейных объектов, подлежащих переносу (переустройству), предельные параметры разрешенного строительства, красные линии и границы образуемых земельных участков.

Также для разработки документации по планировке территории требуются отчеты о проведении инженерных изысканий: инженерно-геодезических, инженерно-геологических, инженерно-гидрометеорологических, инженерно-экологических, археологических. 

1.2. Сроки согласования и утверждения ДПТ
Поскольку разрабатывать ДПТ заранее нецелесообразно, при этом утвержденная ДПТ необходима для прохождения государственной экспертизы проектной документации, то сроки согласования и утверждения ДПТ для размещения линейных объектов – это всегда очень болезненный вопрос.

Процедуру можно укрупненно разделить на 3 этапа: получение решения о подготовке ДПТ, разработка ДПТ, а также согласование и утверждение.

В зависимости от органа, принимающего решение, и предусмотренной им процедуры процесс занимает ориентировочно 1-2 месяца. Но практика показывает, что часто срок согласования распоряжения структурными подразделениями заинтересованного лица занимает значительное время, иногда более 1-2 месяцев. Одна из причин – отсутствие внутренних регламентов, регулирующих этот процесс.

Сроки согласования и утверждения ДПТ существенно меняются в зависимости от региона и органа, уполномоченного на утверждение ДПТ конкретного линейного объекта.

Важным фактором, влияющим на продолжительность согласования ДПТ, являются публичные слушания. Для линейных объектов федерального и регионального значения не предусмотрено проведение публичных слушаний, в то время как для объектов местного и иного значения публичные слушания являются обязательной процедурой, занимающей от 45 до 90 календарных дней. 

Таким образом, срок, который нужно закладывать в календарный график объекта сильно зависит от значения объекта и его местоположения и соответствующей им процедуры согласования ДПТ. 

2.  Случаи необходимости разработки ДПТ
В соответствии со статьей 41 Градостроительного кодекса Российской Федерации подготовка документации по планировке территории в случае строительства, реконструкции линейных объектов является обязательной. Однако положениями Градостроительного Кодекса и Постановления Правительства Российской Федерации от 07.03.2017 № 269 «Об утверждении перечня случаев, при которых для строительства, реконструкции линейного объекта не требуется подготовка документации по планировке территории» также предусмотрен ряд исключений. 

В случае, если для строительства конкретного типа линейных объектов не требуется получение разрешения на строительство и соответственно прохождение экспертизы проектной документации, но при этом в соответствии с требованиями заказчика проектная документация по объекту проходит экспертизу, то и разработка ДПТ является обязательной в соответствии с частью 11 ст. 48 Градостроительного кодекса Российской Федерации.

     Распоряжение об утверждении ДПТ часто рассматривается как документ, который необходимо формально предоставить в экспертизу, для получения разрешения на строительство и ввод в эксплуатацию.

Также на основании ДПТ выполняются земельно-кадастровые работы и осуществляется изъятие земельных участков для государственных или муниципальных нужд. Именно ДПТ является обоснованием необходимости изъятия земельных участков, в т.ч. в суде.

Таким образом, отсутствие качественной выполненной ДПТ, разработанной на нужной стадии подготовки проектной документации, препятствует своевременной реализации всего объекта.

Законом о публичном сервитуте внесены поправки в земельное законодательство РФ, которые кардинально изменили порядок оформления земельных участков для строительства, эксплуатации и обеспечения проведения регламентных/ремонтных работ некоторых видов линейных объектов. Решена основная проблема застройщика линейного объекта, связанная с отсутствием механизма принудительного занятия земельных участков, обремененных правами третьих лиц.

Кроме того, решение об установлении публичного сервитута - является правоустанавливающим документом на земельные участки для строительства, что значительно сокращает сроки получения разрешения на строительство и получение разрешения на ввод объекта капитального строительства в эксплуатацию.

ООО «КРТ Система» выполняет полный комплекс земельно-имущественных работ от разработки ДПТ до подготовки документов для получения разрешения на ввод в эксплуатацию. 

В обсуждении представленного доклада с возникшими вопросами выступили                             Д.А. Лукашев, И.Т. Юлдашев, О.Г. Миронов.

По пятому вопросу повестки дня заседания НТС с докладом выступил                                 О.Г. Миронов.
Санкт-Петербург можно назвать колыбелью российского газа. Именно здесь, в столице Российской империи, в 1811 году был изобретен первый отечественный аппарат по производству искусственного газа, в 1819-1824 годах создана система уличного газового освещения, а в 1835 году появилась первая в России официально зарегистрированная газовая компания, которая более четверти века оставалась еще и единственной в империи газораспределительной организацией.

Город вплоть до 1917 года стабильно оставался крупнейшим производителем и потребителем газа.
Первые газовые фонари зажглись осенью 1819 года на одной из улиц Аптекарского острова. В 1835 году было зарегистрировано «Общество освещения газом Петербурга», построен первый завод по производству светильного газа из каменного угля с выработкой 4,5 млн. кубометров в год, утвержден первый в России проект развития газовых сетей. Светильный газ в то время вырабатывался из каменного угля, который поставлялся водным путем из Англии. К 1839 году на улицах Петербурга было установлено 200 газовых фонарей, а через 10 лет их было уже свыше 800. Помимо уличных фонарей, газом освещали дома и общественные здания. Газовые светильники были установлены во всех цехах Монетного двора и Металлического завода. В столице были освещены все центральные улицы и площади. В 1854 году первое акционерное газовое общество отказалось от развития наружного освещения города и переключилось на внутреннее освещение зданий, а в последующем – на установку в квартирах и общественных зданиях газовых плит и водонагревателей. 

В 1858 году в Санкт-Петербурге появилась вторая газовая компания – «Общество столичного освещения», которая положила конец 20-летнему монопольному положению «Общества освещения газом». Одним из учредителей новой фирмы был обер-гофмаршал Двора Его императорского величества граф Шувалов. Располагая большими капиталами, новая Компания взяла на себя обязательство осветить газом весь центр и Васильевский остров. В городе работало 5 заводов с общей выработкой газа около 30 млн кубометров в год. Для приема, хранения и выдачи светильного газа было возведено специальное сооружение – газгольдер. Постепенно в Санкт-Петербурге была создана разветвленная сеть из магистральных подземных и подводных трубопроводов, регуляторов давления и газгольдеров, которые компенсировали суточную неравномерность газопотребления. К концу XIX века в Санкт-Петербурге уже эксплуатировалось свыше 8000 газовых фонарей. В 1930-е годы газу нашлось новое применение. Его начали использовать как для бытовых нужд (топливо для плит и водонагревателей в квартирах горожан), так и в промышленности (плавка стекла, выпечка хлеба). 

К 1914 году протяженность газопроводов в Петербурге составляла 500 километров. Газовые заводы вырабатывали примерно 82 тысячи кубометров газа в сутки и обеспечивали работу 8 813 газовых фонарей, а в квартирах горожан насчитывалось 10000 газовых плит и более 2000 колонок, в основном в центральной части города.

     В конце 1935 года был реконструирован и введен в работу коксогазовый завод, который за первый год деятельности выработал 36 млн. кубометров товарного газа для газоснабжения жилых квартир и 190 тыс. тонн литейного кокса для промышленных нужд. 

В годы первых пятилеток газ подавался в 9 тысяч квартир, в основном в центральной части Ленинграда. Модернизация коксогазового завода позволила увеличить производство газа в 1940 году по сравнению с 1936-м с 36 млн. до 50 млн. кубометров в год, а количество газифицированных квартир за этот же период выросло с 9 тыс.                             до 24 тыс.

9 ноября 1948 года в город был подан сланцевый газ из комбината в Кохтла-Ярве. Для этого построили магистральный газопровод протяженностью почти 250 км.

К концу 50-х годов были газифицированы 300 тысяч квартир, а поступление газа в город увеличилось по сравнению с довоенным временем в 15 раз. Работали заводы по производству газового оборудования: плит, водонагревателей, отопительных приборов и счетчиков.

Сланцевый и коксовый газ поставляли в основном в плотно заселенные районы города. В пригородах, особенно на территории Карельского перешейка, магистральные сети не строили – как из экономических соображений, так и из-за малонаселенности местности. Было принято решение обеспечивать дома сжиженным газом в баллонах.

По экологическим и экономическим причинам в 1957 году руководством Советского союза было принято решение развивать дальнейшее газоснабжение Ленинграда за счет природного газа Ставропольского месторождения и строительства для этого газопровода Серпухов – Калинин – Новгород – Ленинград протяженностью 806 км и пропускной способностью 4,5 млрд. кубометров природного газа в год. В 1967 году, к 50-летию Октября, был запущен второй магистральный газопровод – Белоусово-Ленинград протяженностью 825 км.

В 1970-80е годы Ленинград стал городом сплошной газификации. Газ был подведен и к энергоисточникам – например, к ТЭЦ «Ленэнерго». На газовое топливо переводились котельные. 

Для Санкт-Петербурга, третьего по величине мегаполиса Европы и самого северного города-миллионника, природный газ – приоритетный энергоноситель. Доля газа в его топливно-энергетическом балансе составляет 98%. 

«ПетербургГаз» – организация, которая играет одну из ключевых ролей в сфере обеспечения энергетической безопасности Северной столицы. Надежное газоснабжение гарантирует стабильную работу котельных и теплоэлектроцентралей, которые, в свою очередь, снабжают тепловой и электрической энергией жилой фонд, учреждения и промышленные объекты города.

Газораспределительная организация «ПетербургГаз»: 

– осуществляет транспортировку газа потребителям Санкт-Петербурга

– управляет системой газоснабжения города

– обеспечивает безопасность (городская служба 04)

– обслуживает, устанавливает и ремонтирует газовое оборудование

– газифицирует Санкт-Петербург и прилегающие пригородные районы

В зоне ответственности ГРО «ПетербургГаз» свыше 8 тысяч км газораспределительных сетей и более 10 тысяч км внутридомовых газопроводов, 559 блочных и 25628 шкафных газорегуляторных пунктов. Потребителями природного газа являются 1,245 миллиона квартир в МКД и более 18,7 тысяч частных домов, 1,25 тысяч промышленных предприятий и энергоисточников. С 2009 года реализуется программа по оснащению объектов газораспределения системами телеметрии, которые позволяют получать полную информацию об объектах на диспетчерский пункт, а также системами телемеханики, которые позволяют удаленно управлять режимами газоснабжения.
ГРО «ПетербургГаз» используется специализированный программный комплекс Географическая информационная система (ГИС). Единая модель газовой сети, наложенная на карту города. Благодаря ГИС известно о каждом метре газопровода и обо всем установленном оборудовании, имеется единая база данных всей газораспределительной сети города. ГИС позволяет подключать данных о местоположении автотранспорта ГРО и отображать данные системы телеметрии от оборудованных ей объектов.

В обсуждении доклада, основных направлениях деятельности ООО «ПетербургГаз» с вопросами и пожеланиями выступили Д.В. Шилихин, С.Ю. Орлов, П.Н. Унаров.

По шестому вопросу повестки дня с докладом и презентацией выступил                                 И.Г. Манилкин.

Наиболее выгодным с энергетической, экономической и экологической точки зрения, а также доступности энергоносителя, на сегодня является газ.

Для газоснабжения промышленных объектов и более крупных потребителей чаще используется газоснабжение природным газом из трубопроводной сети ПАО «Газпром».

Однако, из-за сложностей с получением ТУ и лимитов на газ, а также значительной дороговизной прокладки новых газопроводов-отводов к потребителям с небольшим и средним объемом потребления газа, в последнее время всё большее распространение получает газификация с применением сжиженного природного газа (СПГ).

В условиях отсутствия или загруженности магистральных газопроводов, сложных геологических рельефах, не возможности прокладки новых газопроводов по другим причинам, наиболее эффективным является газификация с использованием сжиженного природного газа (СПГ), в том числе и в качестве замены использования дизельного топлива и мазута для котельных и топлива для автотранспорта.

На сегодня различают несколько основных видов углеводородных газов, применяемых в системах отопления и газопотребления.

 Нормативная документация на СПГ:

 ГОСТ Р 56021-2014. Газ горючий природный сжиженный. Топливо для двигателей внутреннего сгорания.

Принят и введен в действие Приказом Федерального агентства по техническому регулированию и метрологии от 15.05.2014 № 432-ст.

Настоящие технические условия распространяются на сжиженный природный газ (далее СПГ), предназначенного для использования в качестве моторного топлива для транспортных средств с двигателями внутреннего сгорания, а также топлива для энергетических установок промышленного и коммунально-бытового назначения. Упрощённо это сжиженный природный газ (СПГ).

Краткое описание работы СПХР СПГ.

Система приёма, хранения и регазификации сжиженного природного газа                           (СПХР СПГ) предназначена для приемки СПГ из автотранспортной ёмкости и его временного хранения с постоянной выдачей на регазификацию. После регазификации на выходе СПХР СПГ получаем газообразный природный газ по ГОСТ 5542-2014 и по трубопроводам подаём его в газоиспользующее оборудование Потребителя.

Автотранспортными емкостями на СПХР СПГ привозят СПГ, производимый на заводе по сжижению природного газа. Перевозка производится в теплоизолированных автомобильных полуприцепах-цистернах, которые оснащены всей необходимой запорной и предохранительной арматурой. Цистерна имеет все необходимые опознавательные знаки, одобрение транспортного средства и другую разрешительную документацию. Её транспортировка осуществляется обычным седельным тягачом. Приехавшая автоцистерна металлическими криогенными шлангами подключается к узлу слива СПГ и переливает его в пустую стационарную ёмкость, расположенную на площадке СПХР СПГ. Таким образом, заполняются все имеющиеся на объекте ёмкости, после чего он включается в работу.

Каждая стационарная ёмкость оборудована запорной и предохранительной арматурой, кроме того на ней имеется небольшой испаритель подъема давления и регулятор, который настраивается на заданное давление для выдачи газа в сеть потребителю. Это давление поддерживается регулятором автоматически и в зависимости от разбора газа в сети регулятор выдаёт на газификацию в атмосферные продукционные испарители или жидкий СПГ или его газовую фазу из газовой «подушки» ёмкости.

В атмосферных продукционных испарителях жидкий СПГ вскипает и подогревается за счет теплообмена с воздухом окружающей среды через стенки испарителя. После испарителя в трубопроводе уже идёт природный газ по ГОСТ 5542-2014, имеющий температуру на 5÷15°С ниже температуры окружающей среды. В наиболее холодное время года в работу автоматически включается электрический подогреватель газа, который обеспечивает догрев газа после испарителей до температуры не ниже минус                          10°С, что позволяет подавать полученные природный газ без ограничений как в металлический, так и в пластиковый газопровод.

Поскольку в атмосферном воздухе имеются водяные пары, которые имеют свойство вымораживаться на поверхности наиболее холодных трубок испарителя, образуя иней, то для исключения полного замерзания испарителя и снижения его производительности в комплекте системы СПХР СПГ предусмотрено две параллельные линии испарителей и подогревателей газа, которые в автоматическом режиме переключаются во время работы - одна линия работает, вторая линия находится на отогреве. В соответствии с нормативной документацией РФ, природный газ, подаваемый потребителям (населению) должен быть одорирован (иметь запах, для обнаружения его при утечках), для этого в составе СПХР СПГ имеется шкафной одоризатор газа. Для одоризации газа используется одорант СПМ (смесь природных меркаптанов), выпускаемый по разработанным ВНИИГАЗом техническим условиям.                                              
В качестве последнего устройства перед выходом трубопровода с территории                                        СПХР СПГ, установлен узел коммерческого учета отпускаемого газа, который учитывает количество поставляемого природного газа с его корректировкой по давлению и температуре. Далее природный газ с заданным давлением подаётся в газопровод на транспортировку и дальнейшее распределение по внутренним сетям населённого пункта. Газ, получаемый после регазификации СПГ, так же является природным горючим газом и полностью соответствует (ГОСТ 5542-2014).

Редуцирование (снижение) давления газа и распределение газа по потребителям производится вне границ СПХР СПГ, непосредственно на границе населённого пункта, с использованием стандартных ГРП или ГРПШ.

Преимущества СПГ как вида топлива.

1. сжижение природного газа увеличивает его плотность в -600 раз, что повышает эффективность и удобство хранения, а также транспортировки и потребления энергоносителя (в том числе и как моторного топлива для транспортных средств). В результате из 1 м3 СПГ получается —600 нм3 природного газа, а из одной 1 т получается ~1480 нм3 природного газа;

2. СПГ - криогенная жидкость, которая хранится под небольшим избыточным давлением при температуре около 112 К (-161°С) в емкости с теплоизоляцией, он нетоксичен, в случае пролива очень быстро испаряется, что безопасней по сравнению с СУГами, дизельным топливом, мазутом или бензином;

3. СПГ дает возможность газификации объектов, удаленных от магистральных трубопроводов на значительные расстояния;

4. цена СПГ по стоимости у потребителя ниже цены сжиженного нефтяного газа (СУГа), мазута и тем более дизельного топлива (примерно в 2 раза за тонну);

5. СПГ и природный газ это экологичное топливо, что снижает вред окружающей среде и населению.

Развитие автономной газификации. 

Следует подчеркнуть, что в Ленинградской области середины 90-х годов уже построены 4 производства СПГ и 11 объектов потребления СПГ. Данные объекты демонстрируют высокий уровень экологичности и энергоэффективности. Развитие автономной газификации продолжается и в других областях России.

К отопительному сезону 2014 года в селе Карагай был построен и пущен в эксплуатацию завод по производству сжиженного природного газа (СПГ) мощностью 13 тыс. тонн в год, предназначенный для газификации потребителей Ильинского, Карагайского и Сивинского районов Пермского края. Комплексы приема, хранения и регазификации СПГ расположены в непосредственной близости от потребителей и далее по посёлкам проведена обычная сеть газопроводов.

Аналогичный, но в четыре раза более мощный комплекс из завода по производству СПГ и 4-х объектов потребления планируется построить и поочерёдно запустить в 2016-18 гг. в Томской области,

В 2018 г. закончено проектирование и ведется строительство первой в России                            «Крио АЗС-1» в п. Тюбук Челябинской области. Станция предназначена для заправки атотранспорта как КПГ, так и СПГ, производимого из привозного СПГ и не имеет подключения к газопроводу.

Выводы:

1. Автономная газификация с использованием СПГ является достаточно новой для России, но при этом имеет широкие перспективы в применении, особенно в отдалённых от магистральных трубопроводов районах.
2. Успешная эксплуатация объектов в Ленинградской области с 1995 года, а также строительство 3-х объектов газификации в Пермском крае и спроектированные 4-е систем газификации с Томской области выводит тематику СПГ на новый виток развития в России. 
      В обсуждении доклада с вопросами, уточнениями и замечаниями к докладчику выступили А.В. Коваль, О.Н. Шеблова. А.Е. Димаков, Е.А. Карякин, П.Е. Унаров,                        С.В. Вальковский.

По седьмому вопросу повестки дня заседания НТС с докладом выступила                        О.И. Бойчук.

Газоснабжение многоквартирных жилых домов от резервуарных установок. 

Одной из существенных проблем в области газоснабжения резервуарных установок СУГ является автономная система газоснабжения СУГ частных жилых зданий, резервуары не подлежат регистрации в органах Ростехнадзора РФ. Монтаж осуществляется без проекта, отсутствуют паспорта на сосуды, не осуществляется техническое обслуживание резервуаров и газопроводов, не соблюдаются нормы охранных зон. Следовательно, не проводится техническое освидетельствование резервуара и его диагностирование, отсутствует «история» эксплуатации объекта, в дальнейшем ситуация будет только усугубляться.

Владельцы автономной системы газоснабжения СУГ не заключают договоры на техническое обслуживание резервуарной установки и газопроводов, следовательно, отсутствует и договор на аварийное обслуживание.

Автономная система газоснабжения СУГ в настоящее время при существующих условиях представляет большую опасность как для владельца, который чаще всего не компетентен в данных вопросах, а также для его соседей.
Одним из вопросов в области обслуживания объектов СУГ, требующим доработки является отнесение резервуарной установки СУГ, предназначенной для подачи газа в один многоквартирный дом к внутридомовому газовому оборудованию (Постановление Правительства РФ от 14.05.2013 №410). Перечень регламентных работ необходимых к исполнению при обслуживании резервуарной установки, подводящего наружного газопровода и газового оборудования находящегося внутри здания имеют большие различия и соответственно соблюдая все требования по безопасной эксплуатации резервуарной установки, наружного газопровода обслуживающая организация несет значительные затраты по их обслуживанию.

Газ для заправки автомобилей.

Автовладельцы игнорируют обязательные требования по проверке газобаллонного оборудования, имеющего в своем составе сосуд, работающий под давлением (топливный бак-сосуд) по прохождению периодического освидетельствования (1 раз в 2 года). При прохождении технического осмотра автомобиля данный момент не проверяется.

В целях соблюдения безопасной эксплуатации объектов газоснабжения и поддержания на высоком техническом уровне системы газоснабжения СУГ, предлагается от лица участников НТС выработать следующие предложения:

1.Подготовить обращение в Законодательные собрания субъектов Российской Федерации о законодательной инициативе: Дополнить Статью 12 Федерального закона «О лицензировании отдельных видов деятельности» от 04.05.2011г.                                № 99-ФЗ пунктом 54, следующего содержания:

    - деятельность по поставке сжиженного углеводородного газа.

2.Подготовить обращение в Ростехнадзор РФ о законодательной инициативе: Изложить подпункт 1 пункта 5 Приложения № 2 Федерального закона «О промышленной безопасности опасных производственных объектов» от 21.07.1997г.                           № 116-ФЗ, в редакции:

     - III класс опасности - для опасных производственных объектов, осуществляющих теплоснабжение населения и социально значимых категорий потребителей, определяемых в соответствии с законодательством Российской Федерации в сфере теплоснабжения, а также иных опасных производственных объектов, на которых применяется оборудование, работающее под избыточным давлением 1,6 мегапаскаля и более или при температуре рабочей среды 250 градусов Цельсия и более, автогазозаправочные станции (за исключением оборудования автозаправочных станций, предназначенных для заправки транспортных средств природным газом); 

3.Рекомендовать исполнительным органам власти регионов России обратиться с законодательной инициативой:

- исключить из Постановления Правительства РФ от 14.05.2013 N 410 (ред.                             от 04.09.2015) "О мерах по обеспечению безопасности при использовании и содержании внутридомового и внутриквартирного газового оборудования" формулировку: «резервуарные и (или) групповые баллонные установки сжиженных углеводородных газов, предназначенные для подачи газа в один многоквартирный дом», указанную в понятие внутридомовое газовое оборудование (ВДГО).

    Указанную резервуарную установку и газопроводы, проложенные до наружной стены здания признать наружной сетью.

Внести соответствующие изменения в: Постановление Правительства РФ от 13.08.20016г. № 491 «Об утверждении правил содержания общего имущества в многоквартирном доме …»

4.На основании статьи 22 Федерального закона от 01.07.2011 N 170-ФЗ "О техническом осмотре транспортных средств и о внесении изменений в отдельные законодательные акты Российской Федерации":
4.1.Подготовить обращение в профессиональное объединение страховщиков (Российский союз автостраховщиков - РСА) с целью обращения внимания контролирующего органа на нарушения, производимые операторами технического осмотра при выдаче диагностических карт автотранспортным средствам оборудованным ГБО. 
4.2.Рекомендовать РСА дать указание операторам технического осмотра, при проведении технического осмотра транспортных средств оборудованных ГБО требовать с владельца документы подтверждающие наличие действующего освидетельствования сосуда работающего под давлением (баллона), с применением мер ответственности предусмотренных ФЗ инициирования административных дел  по ст.14.4.1. КоАП РФ.

В обсуждении доклада приняли участие А.В. Коваль, И.Т. Юлдашев, О.Н. Шеблова, А.А. Румянцев.

По восьмому вопросу повестки дня с информацией В.С. Кожиченков.

В истекшем году в АО «МОСГАЗ» успешно проведены государственные испытания системы обеспечения вызова экстренных оперативных служб по единому номеру «112».

Данная система добавляет дополнительные инструменты оперативного анализа и реагирования на обращения жителей, обеспечивая высокую эффективность и сопряженность работы предприятия с городскими экстренными службами.

ЦДУ АО «МОСГАЗ» предприятия входит в Единую Систему Оперативного Диспетчерского Управления города Москвы (ЕСОДУ).

ЦДУ осуществляет непрерывный сбор, обработку и обмен информацией об угрозе возникновения или возникновении чрезвычайных ситуаций, своевременное оповещение руководства и структурных подразделений АО «МОСГАЗ», а также информирование работников о приемах и способах защиты от чрезвычайных ситуаций. Фактически ЦДУ обеспечивает стабильное газоснабжение Москвы, контроль технологического процесса газоснабжения и координацию действий и работ Управлений Общества, а также круглосуточный прием/передачу в службу аварийно-восстановительных работ и контроль выполнения аварийных заявок, поступающих на пульт «104» и от «112».

В условиях мегаполиса обеспечение безопасности жителей осуществляется путем внедрения современных средств автоматизации, контроля и управления.

ЦДУ оснащено современным компьютерным оборудованием, средствами связи и телекоммуникации, позволяющими проводить видеоконференц-связь с передвижными штабными командными пунктами компании.

Имеющиеся в распоряжении ЦДУ программные комплексы позволяют обеспечивать круглосуточный контроль режимов работы газорегуляторных пунктов, производить дистанционное управление запорными устройствами на распределительных газопроводах всех давлений, отслеживать перемещение автотранспорта компании и вести прием и обработку аварийных заявок, поступающих на пульт «104».

Программный комплекс «Прием и обработка аварийных заявок» позволяет оператору ЦДУв течение 1,5 минуты принимать и обрабатывать заявки, поступающие на пульт «104» и проводить консультацию и краткий инструктаж заявителю по вопросам безопасности и поведения в критической ситуации с газовым оборудованием.

Комплекс видеоконтроля за объектами газового хозяйства позволяет вести мониторинг всех объектов АО «МОСГАЗ» дистанционно с возможностью укрупнения и удаления объекта, просмотра по записи, контроля состояния оборудования в помещении и фиксировать работу сотрудников на оборудовании. Эта видеотрансляция в обязательном порядке транслируется на пульты охраны и руководству компании.

Все перечисленные программно-аппаратные комплексы в целом позволяют улучшить и существенно поднять на высокий уровень эксплуатационное и оперативно-диспетчерское управление объектами газораспределения и газоснабжения Москвы, чем свести к минимуму риски нарушения нормальной работы системы городского газового хозяйства.

Использование и постоянное совершенствование данных автоматизированных ресурсов позволяет вывести компанию АО «МОСГАЗ» на более высокий уровень ответственности в качестве надежного поставщика услуг в жилищно-коммунальном хозяйстве города.

АО «МОСГАЗ» является платформой для постоянных разработок, опробования и внедрения в эксплуатацию новых технологий и оборудования в сфере газового хозяйства.

С вопросами докладчику, уточнениями и пожеланиями выступили Д.А. Хильманович, И.Т. Юлдашев, О.И. Бойчук, А.В. Король.

Решили:

1. Информацию докладчика принять к сведению. Использовать положительный опыт АО «Мосгаз» в организации работы ГРО в диспетчерской системе «112».  
2. Для обеспечения стабильного газоснабжения регионов и населённых пунктов, контроля поступления и выполнения аварийных заявок рекомендовать руководителям ГРО современные системы оперативно-диспетчерских служб и программно-аппаратные комплексы ЦДУ АО «МОСГАЗ».

По девятому вопросу повестки дня заседания с докладом и информацией выступил С.В.Зубков.
Несмотря на то, что на сегодняшний день темпы газификации по сравнению с прошлыми периодами несколько снизились, тем не менее в результате реализации Программы газификации регионов РФ с 2005 по 2016 гг. средний её уровень в России вырос с 53,3% до 67,2%, в том числе в городах — с 60% до 70,9%, в сельской местности — с 34,8% до 57,1% и продолжает неуклонно расти. В 18-ти регионах РФ он превышает уже 75%, достигая в отдельных из них 90% и более.

Общее количество ГРП и ШРП в дочерних и зависимых обществах АО «Газпром газораспределение» составляет свыше 279 тыс. ед. (35 тыс. ГРП и 244 тыс. ШРП). Общее же их количество с учётом независимых ГРО существенно увеличивается.

В этой ситуации особую актуальность приобретают вопросы, связанные с эксплуатацией газовых сетей и оборудования на них. 

К примеру, если рассматривать эксплуатацию ГРП/ШРП, то помимо достаточно большого их количества, существует еще ряд таких аспектов как:

· наличие в обращении на рынке значительного количества различных моделей газовой арматуры;

· существование множества модификаций одних и тех же моделей у различных изготовителей;

· необходимость у ГРО заказывать требуемую им номенклатуру в нескольких местах;

· отсутствие подтверждения качества запасных частей и материалов у основной массы изготовителей газовой арматуры, применяемых ими в своих изделиях, т.к. они предоставляют гарантию на всё изделие целиком;

ПО «ВИТ-ТЕХГАЗ» была разработана линейка продуктов, объединённая под торговой маркой «РЕМОНТНИК», которая включает наборы инструмента, материалов и приспособлений для технического обслуживания газовых сетей, а также комплекты запасных частей для ремонта газовой арматуры.

Структурная схема продуктов «РЕМОНТИК»: наборы представляют из себя удобную сумку-кейс со всем необходимым инструментом и материалами и имеют три разновидности: 

1. Для технического обслуживания наружных газопроводов.

2. Для обслуживания пунктов редуцирования и пунктов учёта расхода газа.

3. Для ВДГО. 

Они являются готовым решением для службы эксплуатации ГРО, обеспечивают все требования, предъявляемые к регламенту проведения тех или иных работ, и предусматривают вариативность комплектации в зависимости от пожеланий заказчика.  

Ремкомплекты предназначены для регламентных работ по проведению текущего и капитального ремонта различной газовой арматуры: регуляторов давления, предохранительных и защитных клапанов, пилотов, фильтров и т.п.

До настоящего времени в линейке ремкомплектов присутствовала газовая арматура отечественного производства: 189 комплектов для 12 моделей регуляторов в 75-ти исполнениях и модификациях, 3-х моделей запорных клапанов в 12-ти исполнениях, а также двух моделей сбросных клапанов в 9-ти исполнениях. Все ремкомплекты имеют индивидуальную упаковку, обеспечивающую возможность длительного хранения.

Предприятие задумывается и о расширении ассортимента ремкомплектов путём включения в их перечень основных моделей импортной газовой арматуры, имеющей достаточное распространение на российском рынке. Так, в результате проведённых осенью этого года переговоров с итальянской компанией «FRALS.R.L.» - одним из ведущих изготовителей компонентов для продукции таких известных брендов как «TARTARINI», «PIETROFIORENTINI», «ITRON»и др., были достигнуты договорённости о включении их продукта в бренд «РЕМОНТНИК». В данный момент ведутся работы по формированию каталога ремкомплектов для импортной газовой арматуры.

Сотрудничество с «FRAL» имеет все шансы на успех, так как выгодно для всех сторон: бренд «РЕМОНТНИК» повышает свою привлекательность за счёт расширения ассортиментного перечня, компания «FRAL» получает дополнительные возможности по продвижению своих ремкомплектов на российском рынке, потребитель приобретает качественный продукт в одном месте и у одного поставщика.

С вопросами и уточнениями к докладчику выступили Д.В. Шилихин, Е.А. Карякин.

Решили:
1. Информацию докладчика принять к сведению.

2. Рекомендовать техническим руководителям ГРО при проведении текущих и капитальных ремонтов различной газовой арматуры использовать ремкомплекты торговой марки «РЕМОНТНИК».

По десятому вопросу повестки дня заседания НТС с докладом выступила                          О.Н. Шеблова.
Газоснабжение и дальнейшая газификация регионов России в настоящее время осуществляется с использованием как природного, так и сжиженных углеводородных газов, с учетом наличия в регионах запасов природного газа, разрабатываемых месторождений, развития газотранспортных систем, наличия транспортной инфраструктуры, исторически сложившихся способов газоснабжения. 

Всего в Российской Федерации вырабатывает порядка 13-15 миллионов СУГ в год. Около 4% от вырабатываемого объема газа используется для газоснабжения населения. 

Газификация Омской области сжиженными углеводородными газами началась в                             1957 году. В 1989 г. в Омск поступил природный газ из Тюмени. 

АО «Омскгоргаз» стал крупнейшей организацией газового хозяйства г. Омска, обслуживающей более 540 тыс. абонентов, порядка тысячи газораспределительных установок и более 500 км газопроводов высокого и среднего давления. Коллектив предприятия, насчитывающий более 900 человек.

Большая часть населения города Омск снабжается именно сжиженными углеводородными газами, поставщиком которых является АО «Омскгоргаз», который для обеспечения коммунально-бытовых нужд населения, сталкивается с проблемами при его оптовых поставках. 
Основным фактором, создающим препятствия для нормального функционирования рынка СУГ, является недостаточность нормативного регулирования данной области.

Баланс газа по Российской Федерации разрабатывается и утверждается Министерством энергетики РФ по согласованию с Министерством экономического развития исходя из ресурсов газа и прогноза потребности российских потребителей в топливно-энергетических ресурсах. Производители СУГ заключают с ГРО договоры на поставку нефтепродуктов. Цены на СУГ по таким договорам определяются на основании утвержденных ФАС России предельных уровней цен на оптовую поставку СУГ для обеспечения коммунально-бытовых нужд населения. Органы регулирования субъектов федерации при утверждении предельных уровней розничных цен на СУГ, реализуемый для бытовых нужд населения, руководствуются регулируемой ценой на оптовую поставку СУГ.

Однако в этом кроется большая проблема для ГРО, поставляющих газ населению для бытовых нужд. Определен объем газа, но нет разбивки по маркам. 

Потребность ГРО в поставке газа определенной марки определяется на основании количества потребителей, снабжение которых осуществляется посредством поставки баллонов в ГБУ или заливки газа в РУ СУГ, а также температуры окружающей среды. 

Поставщик газа на свое усмотрение определяет какой объем конкретной марки газа будет направлен в ГРО. Трудности возникают в связи с тем, что к поставке в адрес ГРО предлагаются и направляются поставщиком марки газа, не соответствующие, по объемам и содержанию, заявленной потребности. Результатом указанного является нехватка газа марок, необходимых для обеспечения потребности населения, реализуемого по регулируемым ценам и вынужденная необходимость, в обеспечение бесперебойности газоснабжения, приобретать газ нужных марок у иных поставщиков по коммерческой цене.

На сегодняшний день региональные ГРО являются наименее защищенными участниками рынка. Федеральный орган регулирования устанавливает предельный уровень оптовых цен на поставку СУГ для обеспечения коммунально-бытовых нужд населения. Однако у производителей СУГ отсутствует законодательно закрепленная обязанность по оптовым поставкам СУГ в адрес ГРО по регулируемым ценам.

Необходимо не только сохранение государственного регулирования оптовых поставок СУГ на бытовые нужды населения с наделением производителей СУГ обязанностью поставок СУГ в адрес ГРО по регулируемым ценам в согласованных с Минэнерго России объемах, но и поставка газа тех марок, которые отражены в заявке ГРО.

С целью поэтапного перевода поставок СУГ на нерегулируемые цены можно предложить рассмотреть возможность постепенного в течение нескольких лет повышения стоимости оптовых цен на СУГ для удовлетворения бытовых нужд населения с одновременным учетом увеличения соответствующих расходов при формировании индексов роста платы граждан. 

Еще одной из трудностей, возникающих при осуществлении розничной поставки газа населению, является отсутствие достаточного нормативного регулирования в сфере обеспечения безопасности газоснабжения.

Являясь поставщиком СУГ, АО «Омскгоргаз» несет ответственность за безопасность газоснабжения, и, одновременно, является специализированной организацией, осуществляющей деятельность по техническому обслуживанию, ремонту и аварийно-диспетчерскому обслуживанию ВДГО.

Абонент (потребитель) обязан обеспечить предоставление доступа к ВДГО (ВКГО), находящемуся в квартире. К сожалению, зачастую не все абоненты обеспечивают доступ несмотря на все принимаемые АО «Омскгоргаз» меры. В результате контролировать техническое состояние оборудования не представляется возможным, а газовые плиты в этих квартирах могут представлять опасность, как для самих абонентов, так и для их соседей. В среднем, процент недопуска после принятия всех предусмотренных законодательством мер составляет 10%.

Единственным способом, позволяющим в настоящее время реально воздействовать на абонента, является привлечение его к административной ответственности по введенной Федеральным законом от 05.12.2016 №412-ФЗ  норме ст. 9.23. КоАП РФ – за отказ в допуске представителя специализированной организации для выполнения работ по техническому обслуживанию и ремонту внутридомового и (или) внутриквартирного газового оборудования в случае уведомления о выполнении таких работ в установленном порядке. 

К сожалению, практика привлечения к административной ответственности по данной статье до настоящего времени сложилась не по всем регионам. Судебной практики по применению данной статьи практически не имеется. В ряде регионов РФ привлечение к административной ответственности по указанной статье не практикуется ввиду буквального толкования сотрудниками инспекций термина «отказ в допуске», которого на практике не встречается. 

С целью повышения безопасности газоснабжения населения и соблюдения норм действующего законодательства АО «Омскгоргаз»:

- с начала текущего года выполняет работы по техническому диагностированию ВКГО.

 - с 2019 года планируется осуществление диагностирования ВДГО, так как большая часть ВДГО в городе Омске отработала нормативные сроки эксплуатации.

С учетом устаревшего баллонного парка, остро стал вопрос о необходимости диагностировании оборудования и освидетельствования или замене баллонов.                           АО «Омскгоргаз» совместно с Администрацией города Омска утвердило программу по замене старых баллонов на новые, согласно которой в период 2018 – 2022 гг. планируется приобретение около 6000 новых баллонов ежегодно. В 2018 году приобретено уже 5000 баллонов для своевременной поставки СУГ населению.

АО «Омскгоргаз» на протяжении многих десятилетний осуществляет деятельность по безопасному и бесперебойному газоснабжению города Омска, и всегда идёт в ногу со временем исходя из существующих реалий.

В обсуждении представленного доклада приняли участие О.И.Бойчук,                                   В.С. Кожиченков, А.В. Король, В. Воллерт.

Решили: 
1. Информацию докладчика принять к сведению и опубликовать в журнале «Факел».

2. Отметить положительный опыт работы АО «Омскгоргаз» с региональными и муниципальными органами власти по обеспечению безопасной эксплуатации ВДГО и ВКГО, а также по замене устаревшего баллонного парка через региональные программы.

3. Рекомендовать руководителям ГРО использовать наработки АО «Омскгоргаз» по взаимодействию с федеральными и муниципальными органами регулирования и надзора.

По одиннадцатому вопросу повестки дня с информацией выступил                                    А.В. Логиновских.

Запуск серийного производства стальных шаровых кранов TEMPER в России состоялся в конце 2014 года, за основу была взята технология изготовления эстонско-финского предприятия Temper OU. На сегодняшний день предприятие ООО «Темпер» представляет из себя арматуростроительное предприятие с производственными площадями 3 700 м2, станочным парком более 50 станков, численностью персонала более 130 человек, при этом средний возраст сотрудников 33 года. На сегодняшний день завод выпускает около 25 000 кранов в месяц, при этом имея возможность производить до 35 000 единиц продукции без привлечения новых работников.

Ассортимент шаровых кранов TEMPER включает в себя условные диаметры (DN) от 10 до 500 мм, с условным давлением (РN) до 4,0 МПа, с диапазоном рабочих температур от –600С до +2000С и с разнообразными типами присоединения к трубопроводу.

Завод Темпер является предприятием полного цикла, т.е. все основные комплектующие производятся на территории завода. Наличие у предприятия СМК (системы менеджмента качества) позволяет предупредить причины возникновения дефектов, вовлечь всех сотрудников в деятельность по улучшению качества и организовать непрерывное совершенствование продукции и процессов за счет корректирующих и предупреждающих мероприятий.

В 2018 году завод Темпер выводит отдельную линейку кранов специальной газовой серии. Данная серия вмещает в себя все главные технологические особенности универсальных кранов, а также были добавлены изменения в конструкции и уплотнительных материалов крана. Данные краны предназначены для установки на природный газ, СУГ и другие газообразных среды.

Краны могут изготавливаться из стали 20 с температурным режимом -400С ÷ +2000С, а также из стали 09Г2С и 12Х18Н10Т в диапазоне – 600С ÷ +2000С, в зависимости от климатического исполнения. Завод также принимает заказы на краны для подземной установки с изоляцией весьма усиленного типа Protegolcо стальными концами под приварку. В ассортименте продукции есть линейка шаровых во фланцевом исполнении «Под задвижку», диаметрами 50, 80, 100 и 150. Укороченная строительная длина данных кранов позволяет производить замену задвижек 30с41нж, 30ч6бр без переварки трубопровода и ответных фланцев.

В 2018 году выпущена первая партия кранов фланцевого исполнения DN 50 PN 40 строительной длиной 86 мм и DN 80 PN 16 строительной длиной 121 мм. Компактность размера и полный проход позволяет устанавливать данные краны в шкафах ГРП, ГРПШ, а также на участках газопровода, где ограниченны условия эксплуатации. 

По эксплуатационным характеристикам стальные шаровые краны TEMPER полностью соответствуют требованиям организаций, обсуживающих и эксплуатирующих газовое хозяйство. Гарантия завода изготовителя 36 месяцев, с полным сроком службы не менее 40 лет.

Сегодня завод «Темпер» продолжает активно развиваться, осваивая новые направления, внедряя новые технологии, создавая новую продукцию. Предприятие показывает ежегодный прирост объёмов производства. Положительная динамика сохранится на протяжении ближайших лет, т.к. предприятие расширяет географию присутствия, ассортимент и увеличивает степень импортозамещения на российском рынке. 

ООО «Темпер», являясь членом Ассоциация газовых хозяйств Сибири и Дальнего Востока «Сибдальвостокгаз», заинтересована во взаимовыгодном сотрудничестве со всеми членами Ассоциации. 

В обсуждении представленной информации с вопросами и уточнениями выступили И.Т. Юлдашев, Д.А. Хильманович.

Решили:

1. Информацию докладчика принять к сведению и опубликовать в журнале «Факел».

2. Рекомендовать членам Ассоциации к использованию отдельную линейку специальных кранов газовой серии предприятия «Темпер».

По двенадцатому вопросу повестки дня заседания с докладом и информацией выступил А.М. Глыжев.

Вопросы бесперебойного и безопасного газоснабжения потребителей являются приоритетными в работе любой газораспределительной организации. Для своевременного контроля и обеспечения безопасности при эксплуатации газового оборудования все чаще применяются системы контроля основных параметров редуцирующей, защитной и предохранительной арматуры. 

Компания «Сигнал» сделало ставку на разработку и серийное освоение регуляторов давления газа нового поколения, максимально полно удовлетворяющих потребностям эксплуатирующих организаций. 

За последние 5-10 лет активного внедрения систем телеметрии во многих газораспределительных организациях были организованы современные диспетчерские пункты, которые позволяют оператору в режиме реального времени осуществлять мониторинг работы большого количества ПРГ. Тем не менее на сегодняшний день, количество ПРГ, оснащенных системами телеметрии, составляет не более 10% от их общего количества.

Системы телеметрии представляют собой систему АСУТП с небольшим количеством каналов (10-15 шт.). В основном, это каналы телеизмерения и телесигнализации. В то же время, объем работ и инвестиций, вложенных в процессе внедрения системы телеметрии в эксплуатацию, достаточно велики. Зачастую, стоимость оснащения ПРГ системой телеметрии превышает стоимость непосредственно ПРГ. Объясняется это, в первую очередь, достаточно сложной и многоуровневой системой организации процесса.

Реализация новых технологических решений, направленных на сокращение затрат на внедрение систем телеметрии (без снижения показателей надежности эксплуатации и функциональных опций), позволит существенно увеличить общее количество и темпы ввода в эксплуатацию ПРГ с интегрированными системами телеметрии.

Система мониторинга данных «RATIO» - это система сбора и передачи ключевых параметров работы регулятора, предустановленная непосредственно на регулятор давления в заводских условиях. Систему «RATIO» можно оперативно интегрировать в существующие системы телеметрии любых производителей, существенно сократив издержки на проектирование и монтаж. 

Параметры, контролируемые системой «RATIO»:

Pe – давление на входе регулятора;

Pa – давление на выходе регулятора;

Те – температура на входе регулятора;

Та – температура на выходе регулятора;

Z – положение предохранительного запорного клапана «Открыто-Закрыто» (концевой выключатель).

Первичные тензопреобразователи, датчики, блок сбора и передачи данных, а также необходимый набор кабелей и монтажных элементов, входят в комплект поставки регулятора давления. Блок сбора и передачи данных монтируется непосредственно на корпус регулятора, датчики могут быть смонтированы на корпус регулятора, либо в выносные вентильные блоки (манифольды). 

В качестве первичных преобразователей давления газа применены инновационные компактные тензопреобразователи серии «Р», серийно выпускаемые предприятием «Сигнал». 

В качестве протокола передачи данных в системе «Ratio» используется открытый протокол Modbus RTU, канал передачи данных RS485, что позволяет с помощью кабельных соединений подключить систему к контроллеру телеметрии любого производителя. Таким образом, исключается необходимость проведения дополнительных монтажных и сварочных работ на газопроводах ПРГ, с последующим подключением датчиков «по месту». 

Система мониторинга данных «RATIO» является полностью отечественной разработкой. Преобразователи давления, датчики, блок сбора и передачи данных, система подключений и обвязки, а также программное обеспечение разработаны конструкторскими подразделениями компании «Сигнал». Товарный знак «Ratio» запатентован, является собственностью компании «Сигнал».

Начало серийного производства регуляторов давления газа модульного типа                                  VENIO-C.R5 с системой мониторинга параметров «RATIO» запланировано на II квартал 2019 года.

В обсуждении представленного доклада с вопросами и уточнениями к докладчику выступили А.В. Король, Е.А. Карякин.

Решили:

1. Информацию докладчика о регуляторах давления газа нового поколения принять к сведению и опубликовать в журнале «Факел».

По четырнадцатому вопросу повестки дня заседания НТС с презентацией компании и её инновационными решениями в сфере учёта газа в сетях выступил                      Д.В. Антонов.
В связи с тем, что предприятие не является действующим членом Ассоциации, было принято решение обсуждением представленной информации не заниматься и не опубликовывать материалы презентации в журнале "Факел".
По пятнадцатому вопросу повестки дня заседания с информацией выступил                           И.И. Касперович. 

В 2002 году открыта первая очередь производственного комплекса, расположенного в п. Радужный (Коломенский район, Московской области). Завод АДЛ сегодня – два современных производственных цеха и современные складские логистические комплексы, оборудованные системой WMS (Warehousemanagementsystem). 

Производственная программа включает в себя широкий спектр решений, которые имеют различные конструктивные исполнения, типоразмерный ряд с различными климатическими исполнениями и типами присоединения. Компании удается производить надежную, легкую в эксплуатации, долговечную запорную арматуру для систем газоснабжения и газораспределения, в том числе комплексные решения: цокольные вводы с применением отсечных устройств КШГ, КШГИ, ВЭИ, антивандальных защит и узлов компенсации линейных, осевых расширений газопроводов. Защита от «блуждающих токов», наведенных токов ЛЭП и электрических токов от др. источников, компенсация осевых смещений трубопроводов при монтаже достигается путем применения выше перечисленного оборудования. 
ВЭИ является собственной разработкой, которая запатентована и сертифицирована в системе ГАЗСЕРТ. Представляет собой устройство, состоящее из патрубков, герметично соединенных через стальную вставку, покрытую слоем диэлектрика. Обеспечивает высокое электрическое сопротивление, герметичность, защиту изолирующего слоя от ультрафиолетового излучения, воды, пыли в течение долгого времени   при температуре рабочей среды -40оC ÷ +80оC. Не требует технического обслуживания. Типы присоединений сварка/сварка, фланец/фланец, резьба/резьба. Уникальность запатентованной конструкции заключается в применении обоймы уплотнений с пружинным механизмом по типу узла седлового уплотнения, реализованного в шаровом кране, что позволяет обеспечить устойчивость к осевым нагрузкам на растяжение, сжатие, а также скручивание. 
Необходимо отметить линейку шаровых кранов в антивандальном исполнении для защиты от несанкционированного доступа к управлению шаровым краном. Не требуют технического обслуживания. Комплектуются рукояткой и ключом для антивандального стопора. В настоящий момент разработано решение блокиратора из высокопрочного пластика. 

Решением для ГРС, ГРП могут быть затворы ГРАНВЭЛ, которые обеспечивают простоту монтажа, малую строительную длину и жесткость конструкции. Являются надежной, легкой в эксплуатации запорной трубопроводной арматурой, однако имеют принципиальные отличия от шаровых кранов Бивал.

Шаровые краны для подземной установки с изоляцией усиленного типа имеют покрытие, представляющее собой двухкомпонентный защитный состав на основе поликарбамидов Карбофлекс® (РФ). Оно обеспечивает морозостойкость, высокую адгезию к стальному корпусу крана и удлинения, надежную диэлектрическую сплошность, наружную защиту от коррозии . Имеется возможность доработки высоты удлинения штока в изоляции усиленного типа на месте и в заводских условиях.

Серия кранов Бивал с патрубками из полиэтилена предназначена для подземной установки на трубопроводах из полиэтилена SDR11 и SDR9 с температура рабочей среды -15оC ÷ +80оC. Ручное управление осуществляется Т-ключом собственного производства. 

Особенности конструкции шаровых кранов с шаром «на опоре».Уплотнение по шару с системой двойного поджима (металлическое уплотнение и О-образное полимерное кольцо): при низком давлении уплотнения поджимаются пружинами, при высоком давлении – дополнительно давлением рабочей среды. Огнестойкое исполнение шарового крана достигается путем применения графитового уплотнения, при разрушении которого герметичность сохраняется благодаря уплотнению металл по металлу. 

Каждый произведенный продукт проходит контроль качества и имеет полный комплект необходимой разрешительной документации в соответствии с действующими нормами и правилами. Приемо-сдаточные испытания включают визуально-измерительный контроль, гидравлические и пневматические тесты на прочность, плотность и герметичность, а также обязательный неразрушающий контроль сварных соединений.

Решили:

1. Информацию докладчика принять к сведению.

2. 2.Рекомендовать техническим руководителям ГРО и проектным организациям использовать инновационные решения в запорной арматуре для систем газоснабжения компании «АДЛ» в своей повседневной деятельности.

По шестнадцатому вопросу повестки дня с информацией и предварительными выводами выступил С.М. Губанов.

По поручению Ассоциации «СИБДАЛЬВОСТОКГАЗ» на территории ГНС                             ООО «Новосибирскоблгаз» 21.11.18 г. произведены опытно-промышленные испытания бустерного компрессора MAXIMATOR. Подлежали проверке технические аспекты трех вариантов применения газового бустера MAXIMATOR:

1.Перелив сжиженного газа

2.Откачка паров пропана из опорожненной цистерны. Минимальное давление

3.Использование для привода устройства газообразного пропана

Для производства работ задействован газовоз на базе автомобиля ЗИЛ с ёмкостью объёмом 8 м3, оборудованный манометром и индикатором заполнения ёмкости. Газовоз заполнен сжиженной пропан-бутановой смесью на 85% объёма и взвешен. Температура наружного воздуха минус 7 0С.

Описание работ: 

Компрессор установлен непосредственно перед газовозом на рельеф. Время производства подключений 5 минут. Количество задействованного для подключения и перемещения персонала 2 человека.

Просмотр на YouTube канале MAXIMATOR RU «ПЕРЕЛИВ СУГ ОТКАЧКА ПРОПАНА» https://www.youtube.com/watch?v=ahfiz4l4d40.
Выводы:

1. Компрессор обеспечивает заявленные характеристики.

2. Время опорожнения цистерны 8 м3 - 60 минут. В последней трети периода скорость слива возрастает в двое (влияние неконденсируемых газов). 

3. Компрессор способен развивать давление ниже атмосферного, производить полное удаление газа из подключенного объёма..Зарегистрировано остаточное давление во всасывающем трубопроводе - 0,5 атм.
4. Компрессор обладает повышенной взрыво-пожаробезопасностью. При эксплуатации не требуется электрическая энергия. Нагрев рабочих поверхностей компрессора не происходит. Компрессор мобилен, неприхотлив в эксплуатации. Не требует при обслуживании квалифицированного персонала. Не имеет сосудов работающих под давлением. Имеет простое управление.

Рекомендации:

1.
Перелив СУГ с применением бустера может быть рекомендован для:

    - автономной, аварийной перекачки СУГ; 

    - перелива СУГ, при проведения регламентных работ на групповых ёмкостях. Проведения работ без привлечения газовоза. 

2.
Откачка паров пропана из опорожнённой цистерны. Бустер откачивает пары с производительностью, указанной производителем. Глубина откачки минус 0,5 Бар (вакуум). Для сокращения времени перелива, откачки объёмов свыше 4 м3 необходима установка с большей объёмной подачей.

3.
Использование для привода газообразного пропана в рамках испытаний не производилось. 

По результатам работ рекомендованные применения компрессора:

· Пневматические испытания предохранительных клапанов,

· Испытания сосудов и трубопроводов на прочность и плотность.

· Откачка газообразных сред из объёмов, сосудов, трубопроводов, коммуникаций.

· Осушка объёмов.

Развитие технологии сжатия метана. 

В рекуперативных установках по сжатию метана до кондиций газомоторного топлива реализована технология, позволяющая осуществлять компримирование метана в баллоны потребителей с использованием энергии расширения метана в газовом бустере.

В настоящее время разработан типовой ряд установок для работы совместно с газовой котельной. Установка не потребляет электрической энергии. Для привода установки используется природный газ с начальным давлением от 0,3 МПа. Конечное давление метана до 30 МПа.

Установка отличается повышенными мерами взрыво- и пожаробезопасности поскольку, сжатии газа не используется электрическая энергия, процесс протекает в области оптимальных для технических устройств температур. Сбросной воздух используется для вентиляции помещения.

Рекуперативная установка наполнения метаном ёмкостей высокого давления позволит хозяйствующим субъектам, обладающим необходимым условием для его применения, расширить ассортимент выпускаемой продукции, использовать недоступные ранее технологии, требующие высоких давлений метана.

В обсуждении представленной информации с замечаниями и предложениями выступили А.А. Румянцев, Е.А. Карякин, С.А. Владимирцев, В.Н. Титов, Е.А. Цапин.

Решили:

1. Информацию докладчика по проведённым промышленным испытаниям компрессора принять к сведению.

2. Рекомендовать техническим руководителям ГРО рассмотреть возможность применения по различным направлениям продукции компании «АПА-КАНДТ СИБИРЬ» как инновационной.

	Секретарь НТС Ассоциации «Сибдальвостокгаз»
	
	В.А. Буряк


