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1. Приветственное слово.
       Докладчик: Румянцев Андрей Александрович - президент Ассоциации «Сибдальвостокгаз»; Гасангаджиев Гасан Гизбуллагович - генеральный директор АО «МОСГАЗ»; Аксёненко Александр Сергеевич – заместитель председателя Комитета Государственной Думы по строительству и ЖКХ.

2. Ассоциация «Сибдальвостокгаз»: люди и проекты, которые формируют газовое будущее регионов России.

       Докладчик: Румянцев Андрей Александрович - президент Ассоциации «Сибдальвостокгаз».

3. Основные вопросы реализации мероприятий по догазификации.

       Докладчик: Затонских Александр Григорьевич - заместитель генерального директора по экономике и финансам ООО «Газпром газификация».

4. Роль Торгово-промышленной палаты Российской Федерации в повышении безопасности рынка газовых баллонов в РФ.

       Докладчик: Широков Андрей Вячеславович - председатель Комитета по предпринимательству в сфере жилищно-коммунального хозяйства ТПП РФ, д.н.

5. Информация о маршруте (трассировке) магистрального газопровода по территории Красноярского края в рамках реализации перспективного проекта «Сила Сибири-2».

       Докладчик: Коваль Александр Владимирович - генеральный директор АО «Красноярсккрайгаз».

6. Опыт реализации концепции Вечного Огня на объектах «Стелла «Новый Уренгой» и «Монумент «Газ Уренгоя - Родине».
      Докладчик: Зубков Сергей Владимирович - генеральный директор ООО «ВИТ-ТЕХГАЗ».

7. Бестраншейное восстановление газопроводов - технология холодного обжатия ROLLDOWN
       Докладчик: Егунова Татьяна Николаевна - начальник управления приоритетных продуктов ООО «Группа ПОЛИПЛАСТИК».
8. От стальных стандартов к композитным инновациям: как меняется газобаллоный рынок России.

      Докладчик: Еременко Денис Сергеевич - генеральный директор ООО «ТРИО-СЕРВИС».

9. Импортозамещение в действии - вклад в развитие российской промышленности компании АДЛ.
       Докладчик: Кучеренко Екатерина Валерьевна - руководитель направления газового оборудования компании «АДЛ».

10. Котельные на СУГ и оборудование с высоким коэффициентом эффективности.

       Докладчик: Зеликс Сергей Александрович - директор ООО «Первая Оптовая Компания», к.в.н.

11. Перспективные разработки ООО ЭЗОТ «Сигнал» для газоснабжения и теплоэнергетики: регуляторы давления для СУГ, котлы наружного размещения, интеллектуальные регуляторы давления.

      Докладчик: Атясов Сергей Викторович - руководитель службы продаж ООО ЭЗОТ «Сигнал».

12. Котельные с применением конденсационной техники, на примере котлов отечественного производства GEFFEN.
       Докладчик: Киселев Сергей Александрович - региональный директор АО «Центргазсервис».

13. Группа компаний «РГК». Презентация предприятий. Производство полиэтиленовых труб, фитингов и шкафных ГРПШ. 

       Докладчик: Фадеев Радик Николаевич - заместитель генерального директора-коммерческий директор ООО «РГК».

В Юбилейном (30 лет со дня образования) заседании научно-технического Совета ассоциации «Сибдальвостокгаз» приняло участие 95 человек.
По первому вопросу повестки дня заседания НТС с приветственными словами и поздравлениями к членам Ассоциации выступили:

1. От имени руководства и исполнительной дирекции Президент Ассоциации                        А.А. Румянцев наградил Почётными Грамотами коллективы ОАО «Алтайкрайгазсервис», ОАО «Бурятгаз». АО «Красноярсккрайгаз», ОАО «Сахалиноблгаз», ООО «Новосибирскоблгаз», ЗАО «Южсахмежрайгаз», ООО ПКФ «Экс-Форма», ООО Завод «Газпроммаш», ООО ЭЗОТ «Сигнал», ООО «Юза», ООО «Техногаз» за большой вклад в развитие газовой отрасли РФ и в связи с 30-летием со дня образования Ассоциации «Сибдальвостокгаз».

2. От коллектива АО «МОСГАЗ» генеральный директор Г.Г. Гасангаджиев.

3. От Комитета Государственной Думы по строительству и жилищно-коммунального хозяйства заместитель председателя Комитета А.С. Аксёненко вручил Благодарность руководителям предприятий и лично генеральному директору Ассоциации А.А. Мистрову.

4. От Министерства Энергетики Российской Федерации заместитель министра энергетики П.Ю. Сорокин вручил Благодарственное Письмо членам Ассоциации и лично президенту А.А. Румянцеву.

5. От Совета Федерации Федерального Собрания РФ вручена Почётная грамота президенту Ассоциации А.А. Румянцеву.

6. От ПАО «ГАЗПРОМ» заместитель генерального директора по экономике ООО «Газпром Газификация» А.Г. Затонских вручил Благодарственные Письма коллективам АО «Городские газовые сети», АО «Сахатранснефтегаз», АО «Краснодаргоргаз» за успешную реализацию программы догазификации и вклад в развитие газораспределительной системы своих регионов.

Далее Председателем НТС Ассоциации Д.А. Лукашевым была озвучена повестка дня заседания

Решили: 
1. Принять повестку дня заседания НТС с дополнениями - единогласно.

По второму вопросу повестки дня заседания НТС с основным докладом выступил А.А. Румянцев.

Когда речь заходит о газификации регионов России, трудно переоценить роль Ассоциации «Сибдальвостокгаз». За 30 лет работы организация стала центром притяжения для десятков предприятий, специалистов и управленцев, которые день за днем делают реальным то, что еще недавно казалось амбициозными планами. За каждым проектом, каждой цифрой стоят конкретные специалисты: инженеры, технологи, управленцы, которые вкладывают свой труд и опыт в общее дело. Ассоциация стала платформой, где встречаются практики и руководители, молодые специалисты и ветераны отрасли. Именно это единство позволяет вырабатывать оптимальные решения и внедрять их на практике – от крупных инфраструктурных проектов до локальных модернизаций.

Ассоциация активно участвует в реализации программ газификации и догазификации. Речь идет не только о строительстве новых газопроводов, но и о внедрении современных технологий, повышающих эффективность и безопасность. Особое внимание уделяется труднодоступным районам. Здесь работа требует не только технической подготовки, но и умения находить нестандартные решения. 

Важнейшая задача ассоциации – создавать среду, где бизнес и власть говорят на одном языке. Заседания научно-технического совета, конференции и круглые столы давно стали местом, где вырабатываются решения, значимые не только для конкретных предприятий, но и для энергетической стратегии страны в целом. Для представителей власти - это возможность услышать реальный голос отрасли. Для бизнеса – шанс предложить инновации и найти партнеров.

С 1997 года ассоциация издает журнал «Факел». Его страницы – это не просто хроника событий, а настоящая летопись отрасли, в которой находят отражение истории успеха, портреты специалистов и аналитика будущего. Каждый выпуск «Факела» – это живое доказательство того, что за сухими формулировками «газификация» и «инфраструктура» стоят реальные люди, их труд и достижения.

Сегодня участие в ассоциации стало не только практическим инструментом развития, но и символом профессионального статуса. Для компаний - это возможность заявить о себе в профессиональной среде, быть услышанными на федеральном уровне и участвовать в формировании правил игры. «Членство в Ассоциации «Сибдальвостокгаз» – это инвестиция в будущее: в развитие технологий, в надежность инфраструктуры, в устойчивость регионов».
30-летие стало важным рубежом для Ассоциации «Сибдальвостокгаз». Но сама ассоциация воспринимает его не как итог, а как отправную точку для новых свершений. В планах – активная работа, расширение географии проектов и повышение технологического уровня отрасли. Главное, что сохраняется неизменно – это вера в людей, которые создают газовое будущее регионов России.

«Наша сила в единстве. У нас разные регионы, разные условия работы, но общая цель – развитие газового хозяйства и повышение качества жизни людей».

По третьему вопросу повестки дня заседания НТС об эффективности догазификации в регионах РФ с основным докладом выступил А.Г. Затонских.

Программа догазификации частных домовладений продолжает оставаться одним из ключевых социальных проектов в сфере газификации регионов. По данным портала Координационного центра Правительства Российской Федерации на 13 октября 2025 года подано более 2,206 млн заявок на догазификацию, из них принято свыше 1,661 млн. С гражданами заключено более 1,615 млн договоров.

Техническая возможность подключения уже создана для 1,753 млн домовладений. Более 1,379 млн договоров исполнено до границ земельных участков потребителей, при этом выполнено более 982 тысяч фактических подключений газоиспользующего оборудования.

Отдельное направление - догазификация садоводческих некоммерческих товариществ (СНТ). Несмотря на снижение количества заявок по «классической» догазификации, растет интерес граждан к газификации садовых территорий. На середину октября 2025 года принято более 64 тысяч заявок на догазификацию СНТ и заключено свыше 52 тысяч договоров. Потенциал этого сегмента оценивается в 915 тысяч домовладений, однако техническая возможность подключения пока создана лишь для 6,7 тысяч. Пик работ по догазификации СНТ ожидается в 2026 году.

В истекшем периоде 2025 года темпы подключения опережают показатели прошлых лет. По итогам проверки Единого оператора газификации (ЕОГ) Федеральным казначейством риск неэффективного использования 67 млрд рублей в связи с отсутствием пуска газа по                 31 % заключенных договоров о подключении. Ключевой показатель - не только создание технической возможности, но и фактический пуск газа. Важно максимально конвертировать уже выполненные работы и вложенные средства в реальные подключения домовладений.

Отдельная задача - корректное отражение данных на портале Координационного центра при Правительстве РФ. Корректное планирование мероприятий по догазификации становится ключевым условием как для эффективного использования средств, так и для прозрачного взаимодействия с ПАО «Газпром».

Мероприятия, включенные в планы-графики, привязаны к региональным программам газификации и имеют установленные сроки исполнения. Это позволяет заранее учитывать этапность строительства распределительных сетей, планировать потребность в финансировании и оперативно согласовывать объемы средств на догазификацию.

Потребность в финансировании определяется исходя из числа домовладений, запланированных к догазификации согласно региональным программам, за вычетом уже созданной технической возможности, и на основе удельной стоимости создания такой возможности в конкретном субъекте. Ошибки на этапе планирования приводят к системным перекосам: необходимо своевременно актуализировать региональные программы газификации и направлять предложения по их корректировке в адрес органов власти субъектов РФ.

Важный аспект - выстраивание синхронизации между региональными программами газификации и бюджетом ПАО «Газпром». Ежегодно с 1 по 10 августа ЕОГ формирует потребность в финансировании мероприятий по догазификации на следующий год и направляет ее в адрес ООО «Газпром межрегионгаз», а затем - в ПАО «Газпром». На основании этих данных до 12 сентября ЕОГ доводятся лимиты финансирования, которые далее транслируются газораспределительным организациям.

С 30 октября до конца года предлагается организовывать внесение изменений в региональные программы, увязывая мероприятия по догазификации с утвержденными источниками финансирования в бюджете ПАО «Газпром».

Цифровизация: кадастровые номера и ГИС ЖКХ

Современная догазификация невозможна без цифровых инструментов. Сегодня планы-графики, заявки ГРО на финансирование, решения тарифных регуляторов об экономически обоснованных расходах (ЭОР) содержат адреса домовладений. Однако отсутствие единых требований к формированию адресов не позволяет в автоматизированном режиме. Синхронизация данных ГИС ЖКХ, сведений ЕОГ по исполнению договоров о подключении и информации планов-графиков - важный шаг к повышению прозрачности и управляемости программы догазификации.

Инвентаризация домовладений: нужна единая регламентация

Критически важно строить газораспределительные сети только к тем домовладениям, где газ действительно нужен. Оптимальным решением видится закрепление в Правилах № 903 порядка инвентаризации объектов капитального строительства для целей догазификации с учетом признаков неиспользования участков.

Финансирование: масштаб, источники и контроль

По состоянию на середину октября ЕОГ заключил договоры о финансировании на сумму 457 млрд рублей, в том числе 112,7 млрд рублей - с независимыми газораспределительными организациями (НГРО). Фактически обеспечено финансирование в объеме 252,3 млрд рублей, из них 75,6 млрд рублей - в адрес НГРО. 

При этом уровень подтверждения экономически обоснованных расходов НГРО ниже аналогичного показателя дочерних и зависимых обществ (ДЗО). В целом по результатам работы по догазификации регуляторами подтверждено 92 % финансирования, полученного ГРО. Оставшиеся 15-20 млрд рублей по всей стране - это средства в незавершённых объектах и авансах. 

В целях достижения целевого показателя в 1,1 млн пусков газа до конца года лимиты финансирования мероприятий по догазификации увеличены до 90,3 млрд рублей, в том числе за счет средств ЕОГ - до 59,7 млрд рублей. При этом особое значение приобретает вовлечение собственных источников финансирования ГРО - 18,8 млрд рублей и возмещенного из бюджета НДС в объёме 11,8 млрд рублей.

Важно помнить: ЕОГ финансирует мероприятия по догазификации только при недостаточности собственных средств ГРО. Поэтому ключевая задача - обеспечить вовлечение всех предусмотренных источников на уровне региональных программ газификации.

Мониторинг и отчетность: ответственность разделена

Правила № 1550 закрепили за ЕОГ полномочия по мониторингу исполнения региональных программ газификации. Большинство НГРО (57 из 85) не предоставляют необходимые сведения в адрес ЕОГ. В результате оценка расходования средств осуществляется на основе решений тарифных регуляторов, которые показывают: независимыми организациями не подтверждены расходы.

Актуальность вопроса целевого расходования средств ЕОГ подтверждена завершившимися проверками Счётной палаты РФ, Федерального казначейства и Генеральной прокуратуры. В этой связи особенно важно обеспечить регулярное и качественное предоставление отчетности в адрес ЕОГ со стороны газораспределительных организаций.

Заявки, ЭОР и качество документов

В условиях недостаточности собственных средств ГРО финансирование мероприятий по догазификации осуществляется ЕОГ в соответствии с Правилами № 1550 - на основании заявок на финансирование и решений тарифных регуляторов об экономически обоснованных расходах.

Ключевым инструментом контроля становится аналитическая форма по объектам догазификации, позволяющая отследить распределение полученных средств по конкретным объектам и мероприятиям. Обязанность ГРО предоставлять такую детализацию прямо предусмотрена действующими правилами.

Далее докладчик предложил представителям ГРО Ассоциации, у которых есть вопросы исполнения региональных программ газификации, финансирования мероприятий по догазификации отдельно обсудить пути решения их проблем.

По четвёртому вопросу повестки дня заседания НТС с докладом о повышении безопасной эксплуатации газовых баллонов и роли цифровизации выступил А.В. Широков.

В 1999 году был принят ФЗ «О газоснабжении в Российской Федерации». В соответствие с данным ФЗ вопросы газификации в стране были законодательно ограничены исключительно возможностями природного газа, поставляемому населению посредством единой газотранспортной системы. Инициаторы и разработчики закона были уверены, что смогут за относительно короткий промежуток времени решить вопрос газификации субъектов РФ путём прокладки дополнительных газопроводов. Трубы в субъекты ещё не проложили, а об обеспечении населения СУГ уже забыли. Вопрос оборота СУГ, миллионов ВЗРЫВООПАСНЫХ газовых баллонов был пущен на самотёк. 

Непопулярную в крупных профильных компаниях и органах государственной власти тему сжиженных углеводородных газов, как одного из источника альтернативной газификации для населения РФ, взялась восстанавливать Торгово-Промышленная Палата Российской Федерации. Эксперты ТПП РФ на постоянной основе занимаются повышением безопасности на рынке газовых баллонов, прочих сосудов под давлением, объясняют необходимость обновления баллонного парка, замену устаревших баллонов на взрывобезопасные, доказывают инновационность внедрения в конструкцию баллонов СУГ безопасных запорных устройств (БЗУ), предотвращающих взрывы газовых баллонов, доказывают профессиональному сообществу безусловные преимущества внедрения единой системы цифрового учёта газовых баллонов. Уникальный программный продукт разработан коллегами, которые более 30 лет профессионально занимаются производством и оборотом технических газов, которые знают всю глубину проблем рынка оборота газовых баллонов, в том числе неконтролируемый рост числа чрезвычайных ситуаций с газовыми баллонами.

За период с 2016 по 2025 год от имени ТПП РФ в Правительство РФ, Совет Федерации, Государственную Думу Федерального Собрания Российской Федерации по теме наведения порядка на рынке потенциально взрывоопасных газовых баллонов было направлено более 35 официальных писем с конкретными предложениями, программой действий, подготовленных экспертами ТПП РФ. Было проведено более 20 совещаний, круглых столов,  на которых эксперты ТПП РФ выступали с предложениями о развитии альтернативной газификации, повышении безопасности при использовании газовых баллонов, внедрении единой системы цифрового учёта газовых баллонов.

Комитетами ТПП РФ были разработаны концепция создания и функционирования единой системы цифрового учёта газовых баллонов, разработаны предложения по внесению изменений в федеральные законы, подзаконные акты, нормативно-правовые документы, регламентирующие рынок оборота газов и газовых баллонов, также система маркировки газовых баллонов, уникальное программное обеспечение. Данные разработки прошли многолетнюю опытную эксплуатацию на различных предприятиях и показали свою высокую эффективность. Свою положительную оценку разработанной концепции, техническим разработкам, успешно внедрённым в опытную эксплуатацию, дали профессиональные участники рынка, контрольно-надзорные органы.

За указанный период усилиями ТПП РФ, Ассоциации «СИБДАЛЬВОСТОКГАЗ» произошла коренная трансформация позиций федеральных органов исполнительной, законодательной власти по обозначенным проблемам: от полного отрицания проблем, до их признания.

Принципиальная позиция заключалась в том, что контроль за оборотом рынка потенциально взрывоопасных газовых баллонов должно осуществлять государство. 

Признавая наличие проблем безопасного использования газобаллонного оборудования, необходимость развития альтернативной газификации, введения единой системы цифрового учёта газовых баллонов на сегодняшний день ни один из профильных ФОИВов не взял на себя ответственность за решение указанных проблем.

Сложившаяся бесконтрольная ситуация послужила причиной появления с площадки ТПП РФ инициативы по созданию организации по контролю за оборотом газовых баллонов, иных сосудов под давлением с участием государства в форме ГЧП. 

В 2023 году было сделано предложение Госкорпорации «Ростех» (ГК РТ) по созданию структуры по цифровому учёту газовых баллонов, прочих сосудов под давлением в форме государственно-частного партнёрства (ГЧП).

В период с 2023 по 2025 годы представителям ГК РТ были переданы аналитические, методические материалы, разработанные экспертами ТПП РФ по проблематике рынка газовых баллонов, представлены система маркировки, программа по цифровому учёту газовых баллонов.

В феврале 2025 года проект, методические, аналитические материалы, полученные от ТПП РФ в рамках совместной работы, сотрудники ГК РТ представили главе ГК РТ как собственную разработку, тем самым введя руководителя ГК в заблуждение. Предложения от имени ГК РТ, как «инициаторов и разработчиков» проекта, были направлены в Правительство, Президенту РФ. Получив одобрение ГК РТ самостоятельно приступила к формированию специальной структуры для решения обозначенных проблем путём создания ГЧП через подписание концессионного соглашения с Правительством РФ. 

Реализация проекта поручена специалистам, не имеющим опыта работы по указанной проблематике. Работа ведётся практически в закрытом режиме, без привлечения профессиональных участников рынка. Имеющиеся у экспертов ТПП РФ готовые технические решения, наработки, подтвердившие свою многолетнюю экономическую эффективность и работоспособность, новыми исполнителями были отвергнуты. Истинные разработчики проекта от работы по реализации проекта были отстранены.

Новые инициаторы предлагают механический способ нанесения маркировки на газовые баллоны ударным способом. Это потребует использования дорогостоящих стационарного оборудования и расходных материалов, специальных считывающих сканеров, что повлечёт за собой дополнительные, необоснованные финансовые затраты профессиональных участников рынка. Положительная практика использования такой маркировки при работе с баллонами отсутствует.  

Предлагаемая новая концепция цифрового учёта газовых баллонов не соответствует ожиданиям рынка, комплексным целям и задачам, которые изначально ставили истинные разработчики проекта, ранее поддержанные профессиональными участниками рынка. 

Сложившаяся ситуация может привести к дискредитации, необоснованному затягиванию сроков начала реализации важного для профессиональных участников рынка, миллионов граждан нашей страны проекта федерального масштаба, неэффективному расходованию средств федерального бюджета, вызвать негативную реакцию профессиональных участников рынка, конечных потребителей.

Одобрение Президентом РФ В. Путиным предложений по снижению аварийности, необходимости введения единой системы цифрового учёта газовых баллонов, фактически разработанных экспертами ТПП РФ, можно расценить как высочайшую оценку Главы государства профессионализму, работе, выполненной экспертами при содействии и поддержке профессионального сообщества.

В обсуждении представленного доклада с предложениями и пожеланиями выступили А.В. Коваль, А.А. Румянцев.

Решили:

1. Рекомендовать Комитету по предпринимательству ТПП РФ совместно с Госкорпорацией «Ростех», Ассоциацией «СИБДАЛЬВОСТОКГАЗ» и другим профессиональным сообществом провести необходимые совещания для предложения новой концепции цифрового учёта газовых баллонов, соответствующей ожиданиям рынка.

По пятому вопросу повестки дня заседания НТС с информацией о маршруте и возможности реализации перспективного проекта выступил А.В. Коваль.

Проект магистрального газопровода «Сила Сибири-2» - один из ключевых инфраструктурных проектов, который призван переориентировать экспорт российского газа на азиатское направление и укрепить долгосрочное энергетическое партнерство с Китаем.

Планируемая мощность газопровода составит до 50 млрд. м3 газа в год, а общая протяженность около 6,7 тыс. км, из которых примерно 2,7 тыс. км пройдут по территории России и более 960 км - по Монголии. Трасса свяжет газовые месторождения Западной Сибири с китайским рынком, открывая новые возможности для развития регионов и всей газовой отрасли.

Отличия проекта «Сила Сибири-2» от «Силы Сибири»: «Сила Сибири» подключает Чаядинское месторождение в Якутии и Ковыктинское в Иркутской области, далее через Амурскую область газ поступает в Китай. «Сила Сибири-2» опирается на месторождения Бованенково и Харасавей на Ямале, далее маршрут проходит через Западную Сибирь, Красноярский край, Иркутскую область, Монголию и выходит в Синьцзян-Уйгурский автономный район Китая, где газопровод может быть соединён с системой «Запад - Восток» для доставки газа к большим промышленным центрам, включая Шанхай

Т.о., «Сила Сибири-2» ориентирована, прежде всего, на ресурсную базу Западной Сибири и предусматривает транзит через территорию Монголии, расширяя географию газового сотрудничества.

Маршрут газопровода начинается на Ямале, проходит через ключевые регионы Западной и Восточной Сибири, далее - через шесть аймаков и 22 населённых пункта Монголии. Монгольский участок получил название «Союз Восток» и будет проложен под землёй, что дополнительно учитывает экологические и социальные факторы.

Согласно технико-экономическому обоснованию протяженность участка через Монголию составит 962,9 км, а диаметр труб - 1400 мм. Также предусмотрено строительство пяти компрессорных станций. Такие параметры позволяют обеспечить необходимый объём поставок и гибкость эксплуатации магистрали на протяжении всего срока её службы.

В качестве ключевых вех этой истории можем отметить:

· 2020 год, когда «Газпром» начал проектирование газопровода.

· 2022 год - утвержден технико-экономический анализ маршрута через Монголию.

· 2023 год, когда Президент России Владимир Владимирович Путин заявил, что основные параметры проекта, включая объем поставок 50 млрд. м3 в год, согласованы.

В начале сентября 2025 года «Газпром» и китайская CNPC подписали обязывающий меморандум с договоренностями о строительстве «Силы Сибири-2» и транзитного газопровода «Союз Восток» через Монголию.

Экономическое значение данной инициативы крайне сложно недооценить. После сокращения поставок газа в Европу из-за санкций и геополитических ограничений проект «Сила Сибири-2» рассматривается как один из ключевых инструментов переориентации российского газового экспорта на Восток. По оценкам, реализация проекта:

· позволит рассматривать «Силу Сибири-2» как фактическую замену «Северному потоку-2» на горизонте 2030-х годов;

· может увеличить долю российского газа в импорте Китая с 5 до 20 % к началу 2030-х годов;

· создаст дополнительные возможности для газификации Красноярского края и Иркутской области, по территории которых пройдет трасса газопровода

Однако, несмотря на стратегическое значение «Силы Сибири-2» для России и Китая, на международном уровне существуют и более сдержанные оценки. В ежегодном докладе World Energy Outlook 2024 Международное энергетическое агентство (МЭА) выражает сомнения в полномасштабной реализации проекта, указывая на то, что в базовом сценарии до 2050 года максимальный объем поставок российского газа в Китай может достичь лишь 60 млрд. м3 в год по всем маршрутам суммарно

Таким образом, «Сила Сибири-2» - это не просто магистральный газопровод. Это инфраструктурный каркас нового этапа сотрудничества России и Китая, влияющий на развитие регионов, транспортной и энергетической инфраструктуры, а также на перераспределение потоков мирового газового рынка, дальнейший успех которого будет зависеть от окончательной фиксации коммерческих параметров с китайской стороной, согласованной работы с партнёрами в Монголии, синхронизации строительных и инвестиционных программ, а также глобальной конъюнктуры рынков газа и СПГ.

В обсуждении представленной информации о ключевых значениях и предполагаемом маршруте прохождения магистрального газопровода выступили А.А. Румянцев,                              А.А. Корягин, А.В. Широков.

По шестому вопросу повестки дня опытом реализации концепции Вечного огня в условиях Севера поделился С.В. Зубков.

06.09.2025 года в рамках празднования 50-тилетия со дня основания Нового Уренгоя состоялось торжественное открытие двух знаковых для города объектов: монумента «Газ Уренгоя - Родине» и стелы «Новый Уренгой».

Особенностью памятников является наличие встроенных в них постоянно действующих факелов Вечного огня, работающих на природном газе и в нестандартном размещении горелочной части оборудования в конструкциях монументов в сочетании с требованиями к высоте и объёму пламени при сохранении параметров ветро- и влагоустойчивости и работоспособности в условиях экстремально низких температур крайнего севера.

На момент формирования технического задания готовых решений под реализацию таких требований не существовало, так как традиционная концепция Вечного огня предполагает монтаж горелки в специально оборудованном технологическом приямке. В то время как в Новом Уренгое предполагалось размещать горелочное оборудование на высоте от трёх до пяти метров над землёй, совместив при этом надёжность, функциональность и эстетику. 

Производственное объединение «ВИТ-ТЕХГАЗ», уже накопившее к тому моменту определённый опыт в проектировании и изготовлении оборудования для Вечного огня, сформировало собственную концепцию, которая звучала следующим образом: 

· для обеспечения мощного и высокого факела горелка должна работать на среднем давлении (до 30 кПа); 

· горелочная часть должна состоять из четырёх горелок;

· система должна иметь возможность автоматического контроля и розжига пламени в случае погасания;

· технологическое оборудование Вечного огня должно соответствовать климатическому исполнению ХЛ по ГОСТ 15150 с возможностью размещения на открытом воздухе;

· оборудование должно быть сертифицировано для применения на опасных производственных объектах.

В целях реализации проектов на производственной площадке ПО «ВИТ-ТЕХГАЗ» в г.Энгельсе Саратовской области был организован специальный опытно-эксплуатационный участок Вечного огня, на котором в течение нескольких месяцев проводился комплекс НИОКР, во время которых изучалось поведение факела при одновременном использовании нескольких горелок, менялся и совершенствовался конструктив горелок, отрабатывались различные режимы их работы.

В результате всех проведённых испытаний и экспериментов появилась Мемориальная автоматизированная газовая установка УМГА «Люмия», представляющая собой комплекс технологического оборудования, состоящий из трёх основных элементов:

· Газовой части, включающей в себя шкафной узел учёта и редуцирования газа (ШУУРГ).

· Электрической части (шкаф контроля и управления (ШКУ), элементы контроля и автоматического розжига пламени на горелках).

· Горелочной части (одна горелка или несколько горелок на газовой рампе в защитном кожухе).

Горелочная часть размещается непосредственно в конструкциях самого монумента, в то время как газовая и электрическая части установки могут располагаться также и поблизости (до 150м) от него.

Основой установки стала ветро- влагоустойчивая горелка ГМ «Люмия», модификации которой рассчитаны как на различные расходы, так и на широкий диапазон давления газа в пределах от 2 до 30 кПа. 

Установка «Люмия» может работать как на природном, так и на сжиженном газе в режимах постоянного горения («Вечный огонь»), так и в режиме периодического запуска («Огонь памяти») в различных климатических условиях.

В рамках концепции УМГА «Люмия» одновременно реализуются три сценария обеспечения безопасности функционирования мемориала, которые в общем и целом связаны с возможной утечкой газа: защита от погасания пламени, защита от пропадания электроэнергии и перерыв в подаче газа.

В случае пропадания электроэнергии на объекте автоматический розжиг становится невозможным, и в случае затухания пламени газ бесконтрольно начинает поступать в атмосферу. Это становится особенно опасным в случае с паровой фазой СУГ, которая тяжелее воздуха и конденсируясь, способна накапливаться в различных непроветриваемых полостях и низинах. Поэтому в случае пропадания электроэнергии в УМГА «Люмия» реализован сценарий перекрытия подачи газа на грелочную часть с помощью быстродействующего электромагнитного клапана нормально закрытого типа.

В случае перерыва в подаче газа на монумент, при падении давления в подводящем газопроводе ниже установленного минимального значения в качестве защитного инструмента может выступать предохранительный запорный клапан, обычно входящий в состав регулятора давления. 

В УМГА «Люмия» может встраиваться система телеметрического контроля таких основных параметров её работы, как: давление и расход газа, несанкционированный доступ в ШУУРГ и ШКУ, наличие электропитания на объекте, положение ПЗК и прочее. 

Решили:

1. Информацию докладчика принять к сведению и рекомендовать членам Ассоциации использовать в своих регионах опыт и наработки компании ПО «ВИТ-ТЕХГАЗ», которой удалось создать по-настоящему универсальный инструмент для решения самых сложных задач в сфере реализации проектов «Вечного огня» как с технической, так и с эстетической точки зрения при одновременном обеспечении высочайшего уровня надёжной и безопасной его эксплуатации.

По седьмому вопросу повестки дня с информационным докладом о новой перспективной технологии компании выступила Т.Н. Егунова.

В условиях плотной городской застройки, насыщенности подземного пространства инженерными коммуникациями, высокой транспортной нагрузки на дороги, наиболее востребованными и экономически обоснованными являются бестраншейные методы ремонта и восстановления изношенных трубопроводов. Подавляющее большинство этих методов основаны на использовании полимерных труб - в силу их гибкости, высоких гидравлических характеристик и долговечности и за последние годы бестраншейные технологии далеко ушли вперёд. 

Перспективной технологией, предназначенной для восстановления газопроводов из любых материалов и находящихся практически в любом техническом состоянии, является технология холодного обжатия напорной полиэтиленовой трубы (ROLLDOWN). 

Технология ремонта трубопроводов Rolldown заключается в протяжке внутрь существующего трубопровода полиэтиленовой трубы, предварительно сваренной в плеть и обжатой с помощью гидравлической установки концентрического сжатия, в результате чего ее диаметр уменьшается. Сечение обработанной трубы остается круглым, а уменьшенный диаметр сохраняется значительное время, что позволяет подготовить её для протяжки как на месте проведения работ, так и заблаговременно, в заводских условиях. Полиэтиленовая плеть протаскивается внутрь восстанавливаемого трубопровода обычным способом при помощи лебедки. После протаскивания внутрь трубы подается вода под давлением, благодаря которому труба расширяется до первоначального диаметра и плотно прилегает к стенкам старого трубопровода. 

Опрессовка происходит как минимум в течение 12 часов, благодаря чему материал трубы избавляется от экстремальных внутренних напряжений (происходит релаксация). Присоединение к действующим секциям трубопровода проводится посредством муфтовой сварки или с использованием стандартных механических фитингов и фланцевых адаптеров.

Технология является достойной альтернативой известным способам бестраншейного ремонта трубопроводов и обладает целым рядом значительных преимуществ:

– возможность остановки-возобновления процессов обжатия и протяжки в любой момент без ущерба и проведения дополнительных мероприятий;

– благодаря плотному прижатию отпадает необходимость в устройстве «мертвых опор» и проведении дополнительных мероприятий по компенсации линейного расширения трубы.

– при ремонте стальных трубопроводов отпадает необходимость электрохимической защиты стальной восстановленной трубы;

– сечение исходного трубопровода после восстановления уменьшается только на толщину стенки используемой полиэтиленовой трубы, благодаря чему минимизируется воздействие на пропускную способность;

- степень сохранности старой трубы не влияет на функционирование реконструированного трубопровода;

- срок эксплуатации для полиэтиленового газопровода, протянутого в направляющем каркасе, определяется как срок службы ПЭ трубы - не менее 50 лет.

Перед проведением ремонтных работ необходимо оценить состояние существующего трубопровода, что позволяет выполнить телеинспекцию - это обязательная составляющая любой технологии. 

После проведения телеинспекции, внутренняя поверхность трубопровода должна быть очищена от наслоений ржавчины, обрастаний и острых выступов, способных повредить поверхность протягиваемой полиэтиленовой трубы. 

Диапазон диаметров восстанавливаемых трубопроводов - от 100 до 500 мм, максимальное рабочее давление - до 1,6 МПа. При необходимости за одну протяжку может быть восстановлен участок трубопровода длиной до 1,5 км.

Для ремонта существующих трубопроводов используется полиэтиленовая труба со стандартными значениями SDR и наружным диаметром, равным или немного превышающим внутренний диаметр ремонтируемой трубы. 

На сегодняшний день данный способ широко используется в России. Среди реализованных объектов можно выделить: 

– газопроводный дюкер под рекой Волхов в г. Великий Новгород и газопровод, проходящий по территории Новгородского Кремля, являющегося объектом культурного наследия ЮНЕСКО;

- реконструкция газопроводов среднего и низкого давления по адресу: Шкиперский проток от Детской ул. до ул. Карташихина;

- капитальный ремонт подземного газопровода среднего давления по адресу: г.Кронштадт, ул. Петровская, д. 2.

В прениях по обсуждаемому докладу с вопросами и уточнениями выступили                               В.А. Жгунов, Р.Н. Фадеев, А.В. Головачёв.

По восьмому вопросу повестки дня с докладом о композитных инновациях компании выступил Д.С. Ерёменко.

ООО «Трио-Сервис» - российская компания, стоящая за инновационным брендом полимерно-композитных газовых баллонов TRILLON. Объединив передовые материалы, современные производственные линии и строгие стандарты безопасности, «Трио-Сервис» создала продукт нового поколения для рынка сжиженного газа. Баллоны TRILLON легче стальных, не подвержены коррозии, удобны в эксплуатации и при этом соответствуют действующим требованиям технических регламентов. Для частного дома, кафе, дачи или бизнеса — TRILLON предлагает современное, безопасное и эстетичное решение для тех, кто выбирает комфорт и надёжность. Производственные возможности компании составляют порядка 300 000 баллонов в год. При этом в самих баллонах используется 75% отечественного сырья, а доля их продаж составляет 24% рынка. 

В сравнении 9 месяцев 2024 и 2025 годов применительно к продажам стальных баллонов наблюдается падение таковых на 27,5%. В 2025 году за аналогичный период было продано 260 980 единиц продукции, тогда как в 2024 году это число составляло 359 990 единиц. По композитным баллонам за 9 месяцев 2024 года было продано 48 870 единиц товара, тогда как за аналогичный период в 2025 году данное число возросло до 69 524, прирост равный 42,3%.

Объяснение: композитные газовые баллоны выгодно отличаются от стальных сразу по нескольким ключевым параметрам. Они значительно легче, что делает транспортировку и повседневное использование проще и безопаснее - баллон можно без труда переносить, устанавливать и менять даже одному человеку. Корпус из полимерно-композитных материалов не ржавеет, не «обрастает» коррозией и сохраняет привлекательный внешний вид в течение всего срока службы, что особенно важно при хранении на улице, на даче или в подсобных помещениях. Полупрозрачный или прозрачный корпус позволяет визуально контролировать уровень газа и избегать неприятных сюрпризов с внезапным опустошением баллона. При этом композитные баллоны проектируются с учётом современных требований безопасности и проходят испытания на ударопрочность и устойчивость к внешним воздействиям, обеспечивая надёжную и долгосрочную эксплуатацию. В поддержку спроса на данный вид баллонов также выступает и статистика по каналам сбыта, согласно которой в 2025 году порядка 59% товаров были проданы с помощью маркетплейсов. Отметим также, что на втором месте с 22% находятся федеральные сети, а на третьем с 18% располагаются оптовые продажи (B2B).

TRILLON – это не только композитные баллоны. Это также лизинговая программа, взаимодействие с профильной целевой аудиторией и крупнейшая партнёрская сеть, активно развивающаяся и на текущий момент насчитывающая более 400 заправочных точек и сервисных центров в России и странах СНГ. Говоря про партнерство по заправке, аренде и обмену баллонов, нельзя не упомянуть, что теперь в Москве и Московской области данные услуги доступны, а также стала доступна аренда баллонов с газом для физических лиц. 

Также, был разработан виртуальный помощник TRILLON: этот чат-бот в Telegram помогает пользователям находить ближайшие точки заправки, получать ответы на популярные вопросы, сообщать о неисправностях, смотреть видео о производстве и многое другое.
В обсуждении представленного доклада с уточнениями, вопросами и пожеланиями выступили Д.О. Левин, С.А. Зеликс, А.А. Мистров.

Решили:

1. Доклад принять к сведению и отметить руководство компании за инновационный бренд для рынка сжиженного газа, увеличение производственных мощностей для их выпуска, а также программу взаимодействия с торговыми сетями, ГРО и населением.

По девятому вопросу повестки дня заседания с докладом выступила Е.В. Кучеренко.

Компания АДЛ - ведущий производитель и поставщик инженерного оборудования для систем теплоснабжения, водоснабжения, газоснабжения, канализации, строительства и многих других инженерных систем. Компания работает с 1994 года. Штат сотрудников более 1000 человек. На данный момент производство состоит из четырёх больших производственных цехов общей площадью – более 25000 м². Имеется собственная аттестованная лаборатория технического контроля выпускаемых изделий. АДЛ является экспортером оборудования в страны СНГ. С 2015 года компания активно участвует в программе импортозамещения России, ускоряя поставки комплектующих для строительства социально значимых объектов по всей России.

Производственные мощности АДЛ, расположенные в подмосковной Коломне - это современные станки с программным числовым управлением, обеспечивающие высокую точность и производительность. В оборудовании АДЛ используются только российские комплектующие, что позволяет не только гарантировать качество, но и значительно сокращать сроки производства. Станочный парк компании уникален: ряд станков изготовлен по индивидуальным чертежам. Общее количество станков превышает 400 единиц, а собственная аттестованная лаборатория технического контроля гарантирует высокое качество выпускаемых изделий. В год компания производит более 800 000 единиц продукции, поставляя ее не только на отечественный рынок, но и экспортируя в страны СНГ.

В год своего 30-летия компания АДЛ запустила в работу четвертый производственный корпус площадью 9600 м². К 2030 году объем выпуска оборудования, производимого АДЛ, будет существенно увеличен – до 3 000 000 единиц готовой продукции в год.
Инвестиции предприятия в этот масштабный проект составляют более миллиарда рублей. Реализация проекта позволила создать более 60 новых рабочих мест. Проект реализован в рамках специального инвестиционного контракта, заключенного Министерством промышленности и торговли Российской Федерации, Правительством Московской области и ООО «ТорговыйДомАДЛ».

На новых площадках налажен выпуск критически важной импортозамещающей продукции: предохранительные клапаны ПРЕГРАН, дисковые затворы ГРАНВЭЛ и шаровые краны БИВАЛ. Кроме того, для готовой продукции построен современный складской комплекс общей площадью более 36 000 кв. м. с вместимостью до 60 000 паллетомест.
Компания АДЛ не только расширяет производственные мощности, но и постоянно совершенствует свою продукцию, предлагая инновационные решения для построения эффективных и надежных инженерных сетей. 
Одним из ключевых продуктов в ассортименте АДЛ являются шаровые краны «Бивал». Краны «Бивал» - это надежная, легкая в эксплуатации, долговечная запорная трубопроводная арматура для систем теплоснабжения, газоснабжения, вентиляции и охлаждения. Корпус кранов окрашен специальной термостойкой эмалью, которая выдерживает температуру до +200°С и обладает высокой устойчивостью к внешним воздействиям. Каждый изготовленный кран проходит процедуру тестирования в собственной лаборатории технического контроля. После тестирования крану присваивается индивидуальный серийный номер, благодаря которому можно отследить все этапы начиная от производства, заканчивая поставкой. Шаровые краны БИВАЛ успешно применяются для построения надежных газовых сетей. Их высокая герметичность и устойчивость к агрессивным средам обеспечивают безопасность транспортировки газа и минимизируют риски утечек. Компания АДЛ предлагает широкий ассортимент шаровых кранов БИВАЛ, предназначенных для использования в газовых сетях различного давления и назначения.

Одним из ключевых запросов заказчиков, в виду программы развития газификации, которая всё больше осваивает северные регионы РФ стало производство и поставка оборудования в специальном климатическом исполнении. Ведь вопрос нормального функционирования запорно-регулирующей арматуры в резких температурных режимах северных широт, поднимается заказчиками постоянно, так как помимо действительной работоспособности газопроводов и установленного на них оборудования, необходимо обеспечить их высокий уровень безопасной эксплуатации. Шаровые краны БИВАЛ в хладостойком исполнении уже доказали свои преимущества, установленные, как на промышленных объектах, включая газопроводы и нефтемагистрали, так и на социально-значимых, в городах, расположенных в северных регионах нашей страны.    

Компания АДЛ продолжает развиваться и совершенствовать свою продукцию, предлагая инновационные решения для построения эффективных и надежных инженерных сетей. 

Решили:

1. Представленную информацию докладчика принять к сведению и поблагодарить коллектив предприятия за новую продукцию, изготовленную с использованием передовых технологий и высококачественных материалов, помогающую потребителям реализовать самые сложные и амбициозные проекты.

По десятому вопросу повестки дня заседания по эффективному решению проблем отопления с информационным докладом выступил С.А. Зеликс.

Каждый отопительный сезон напоминает о важной задаче - обеспечить комфортное тепло при минимальных затратах энергии. Рост цен на газ и ужесточение экологических требований заставляют искать более экономичные и эффективные решения. Одним из таких решений стали конденсационные котлы, которые постепенно вытесняют традиционные модели.

Их главное отличие - способность использовать не только энергию сгорания газа, но и тепло, выделяющееся при конденсации водяного пара в дымовых газах. Благодаря этому достигается значительно более высокий КПД и заметная экономия топлива.

Сегодня конденсационные котлы рассматриваются не как дорогостоящая альтернатива, а как рациональный выбор для тех, кто стремится снизить расходы, повысить энергоэффективность и уменьшить воздействие на окружающую среду. Котлы этого типа эффективно работают как в системах отопления, так и в системах горячего водоснабжения. Они особенно хорошо проявляют себя в низкотемпературных схемах - например, в «тёплых полах» или при использовании радиаторов большого объёма. При необходимости оборудование можно объединять в каскад для отопления крупных зданий.

Преимущества применения конденсационных котлов:

1. Высокая эффективность. 
Данный параметр достигается за счёт отражённой в самом названии конденсационной технологии. Все котлы могут работать в конденсационном режиме. В конденсационных котлах дымовые газы охлаждаются ниже температуры точки росы, что позволят дополнительно использовать скрытую теплоту, которая выделяется при конденсации водяных паров, содержащихся в продуктах сгорания. 

2. Экономия топлива и снижение эксплуатационных затрат.

Повышенная эффективность напрямую влияет на расходы. В среднем использование конденсационного котла позволяет сократить потребление газа на 15–30 %. При этом современные системы оснащены автоматикой, которая регулирует мощность в зависимости от потребности, что дополнительно снижает износ оборудования и продлевает срок его службы.

3. Долговечность.

Теплообменники таких котлов изготовлены из высококачественной нержавеющей стали. Этот материал обладает отличной сопротивляемостью коррозии, благодаря чему теплообменники котлов более устойчивы к низкому качеству воды в системе, а также к коррозии, которая может возникать с наружной стороны теплообменника из-за воздействия конденсата. 

4. Небольшая масса и размеры.

Благодаря водотрубной конструкции котлы имеют небольшую массу. Вес всех моделей не превышает 1,5-2 кг/кВт мощности, с учетом веса воды.

5. Низкий уровень шума и вибраций.

В камеру сгорания поступает предварительно подготовленная газо-воздушная смесь, которая горит в коротком распределенном факеле.
6. Экологическая безопасность. 

Благодаря более полному сгоранию топлива и низкой температуре отходящих газов, выбросы углекислого газа и оксидов азота значительно уменьшаются. Это делает конденсационные котлы экологически более чистым источником тепла и позволяет соответствовать современным стандартам энергоэффективности.

В конце своего выступления докладчик на слайдах продемонстрировал успешные примеры реализации проектов котельных, в рамках которых был применен ранее описываемый вид самих котлов.

По одиннадцатому вопросу повестки дня с информационным докладом о перспективных разработках предприятия выступил С.В. Атясов.

ООО ЭЗОТ «Сигнал» - одно из ведущих предприятий России в области газорегулирующего и теплоэнергетического оборудования. Основанная в 1951 году, группа компаний «Сигнал» выросла из регионального завода в мощный промышленный холдинг с численностью персонала свыше 2500 человек и производственными площадями более                        75000 м². Сегодня предприятие располагает уникальными компетенциями в сфере газоснабжения, теплоэнергетики, автоматики и электротехнических решений.

За последние 20 лет предприятие последовательно расширяло ассортимент своей продукции: Так, в 2005 году на рынок были выведены котлы, регуляторы давления, пункты редуцирования. За период с 2010 по 2015 годы произошло постепенное внедрение блочных тепловых пунктов и котельных ТКУ, в 2020 году были освоены производства АГРС, одоризаторы, а в 2025 год был произведён запуск новых направлений, включая зарядные станции для электромобилей и системы телеметрии.

Такое динамичное развитие отражается и в росте масштабов: объёмы производства превысили 2,5 млрд. рублей в год, а численность инженеров и производственных специалистов выросла в 2,5 раза за отчётное десятилетие.

На сегодняшний день группа компаний «Сигнал» - это универсальный поставщик оборудования и технологий для газоснабжения, теплоэнергетики и промышленной автоматизации:

1. Газорегулирующее оборудование - регуляторы давления VENIO, фильтры, клапаны, пункты редуцирования газа и системы автоматизации. Группа компаний производит широкий спектр регуляторов давления газа - от компактных бытовых решений до промышленных систем магистрального уровня: 

Серия VENIO - современные регуляторы давления газа с интеллектуальной системой мониторинга RATIO®, которая обеспечивает контроль параметров работы в реальном времени. Модели VENIO-B и VENIO-C применяются на газораспределительных станциях и в системах среднего и высокого давления. Эти устройства позволяют контролировать и передавать ключевые параметры работы - давление, температуру, положение клапана, расход - напрямую в систему телеметрии. Такой подход открывает путь к созданию «умных» систем газораспределения, повышающих безопасность, надёжность и экономическую эффективность эксплуатации.

Регуляторы для сжиженного углеводородного газа - например, VENIO-B-LPG-SZ-5-20/20, двухступенчатый регулятор, устойчивый к перепадам температуры и входного давления. Он оснащён встроенными предохранительными клапанами, что повышает безопасность эксплуатации. 

Помимо регуляторов, предприятие выпускает газовые фильтры, запорные и сбросные клапаны, пункты редуцирования газа (ПРГ, ПУГ), а также автоматизированные системы учёта и управления.

2. Оборудование для магистральных газопроводов. Это направление - одно из ключевых в деятельности компании «Сигнал», обеспечивающее технологическую безопасность, надёжность и бесперебойность газотранспортных систем. Оборудование этого класса используется на объектах магистральных и распределительных газопроводов, а также на газораспределительных станциях. 

Автоматические газораспределительные станции (АГРС). Современные АГРС производства ООО «ЭЗОТ «Сигнал» выполняют ключевую функцию - снижение давления газа с магистральных уровней до рабочего давления потребителя и поддержание его в заданных пределах. Конструкции станций отличаются модульностью, возможностью гибкой комплектации и применением систем автоматического регулирования и защиты. 

Установки одоризации газа (УОГ) отличаются высоким уровнем безопасности, являющимся фундаментальным принцип работы газотранспортной системы. Современные УОГ от «Сигнала» оснащаются системами точного дозирования и контроля расхода одоранта, резервными насосными линиями, обеспечивающими непрерывность процесса, автоматикой управления, фиксирующей состояние и параметры работы в режиме реального времени. 

Ёмкости стальные сварные, которые применяются как в составе газотранспортных узлов, так и в теплотехнических комплексах. Компания выпускает ёмкости различных типов и объёмов - для хранения газа, одоранта, воды, теплоносителей и других технологических жидкостей. 

3. Теплотехническое оборудование. Теплотехническое направление компании охватывает полный цикл - от котлов и насосных установок до комплексных блочных тепловых пунктов.

Котлы наружного размещения КОВ-НР «Хит» - автономные модульные котлы для частных домов, производственных и общественных зданий. Их конструкция предусматривает теплоизолированный корпус, защиту от влаги и возможность дистанционного управления через мобильное приложение.

КОВ-НР «Сигнал» - линейка мощных котлов (от 40 до 1000 кВт), предназначенных для отопления крупных помещений площадью до 10 000 м². Модульное исполнение позволяет объединять до четырёх котлов в каскад с автоматическим регулированием нагрузки.

Блочные тепловые пункты (БТП) и установки насосные (УНТ) - решения для централизованных и автономных систем теплоснабжения, интегрируемые в готовые инженерные сети.

Котлы серии «Энергохит» - водогрейные установки повышенной энергоэффективности, предназначенные для предприятий и муниципальных объектов.

4. Модульное электротехническое оборудование. Станции зарядки электромобилей «Твой Ток» - новая линейка постоянного тока мощностью от 60 до 210 кВт. Они адаптированы под условия российского климата и могут использоваться как для внутренней корпоративной инфраструктуры, так и для общественных парковок. Они сочетают надёжность, адаптивность и современный дизайн, формируя инфраструктуру для перехода на электротранспорт в России. Эти решения открывают для предприятий возможность комплексного подхода к энергообеспечению - от газа до электричества, от инженерии до «умных» цифровых систем.

Все теплотехнические решения «Сигнала» сертифицированы и включены в Единый реестр МТР ПАО «Газпром», что подтверждает высокий уровень качества и надёжности.

В обсуждении представленной информации приняли участие В.В. Дунаев, Д.А. Лукашев.

Решили:

1. Информацию докладчика принять к сведению и рекомендовать проектным и газораспределительным организациям продукцию и новинки группы компаний «Сигнал», как универсального поставщика оборудования и технологий для газоснабжения.

По двенадцатому вопросу повестки дня заседания с презентацией предприятия и модельного ряда выпускаемого оборудования выступил С.А. Киселёв.

GEFFEN уже три десятилетия задаёт стандарты качества в области отопительного оборудования и конденсационной техники. Основанный в 2006 году в Туле, завод превратился в полноценное предприятие полного цикла, где каждая деталь - от листа металла до цифрового интерфейса управления - создаётся под одной крышей.

Производственный комплекс GEFFEN объединяет современные участки лазерной и роботизированной сварки, механической обработки, сборки, окраски и даже аддитивных технологий. Наличие собственной лаборатории и тройного контроля качества обеспечивает стабильный результат на всех этапах - от прототипа до серийного выпуска.

С момента основания предприятие выпустило и реализовало более 1400 котельных и теплогенераторных установок по всей России. На сегодняшний день GEFFEN входит в ТОП-10 российских производителей напольных конденсационных котлов. 

GEFFEN предлагает широкий спектр решений для:

· Многоквартирных жилых домов (МКД);

· Коммерческой недвижимости и ТРЦ;

· Отелей, фитнес-центров и медицинских учреждений;

· Промышленных и складских комплексов;

· Муниципальных и социальных объектов.

Завод сотрудничает с более чем 90 застройщиками и имеет сеть из 62 партнёрских монтажных и 80 сервисных организаций по всей стране. Для новых партнёров GEFFEN организует обучение и совместный первый пуск оборудования, что гарантирует правильный монтаж и настройку систем.

В основе котлов GEFFEN - технология глубокой конденсации, при которой используется не только теплотворная способность газа, но и скрытая теплота парообразования. За счёт этого достигается КПД до 103% - показатель, который подтверждён испытаниями и сертифицирован в соответствии с российскими и европейскими нормами.

Основу оборудования составляет теплообменник собственной разработки из нержавеющей стали 12Х18Н10Т, запатентованный в России, Данный вид исполнения теплообменника обеспечивает:

· максимальную площадь теплообмена при минимальном гидравлическом сопротивлении;

· устойчивость к температурным циклам и коррозии;

· лёгкость промывки и обслуживания.

Также, современные котлы GEFFEN оснащены системой управления GEFFEN Control, включающей:

· премиксную горелку полного предварительного смешения;

· погодозависимую автоматику, регулирующую работу котла в зависимости от внешней температуры;

· каскадное управление — возможность объединения до 16 котлов в единую систему с распределением нагрузки и автоматическим резервированием;

Семейство котлов GEFFEN MB охватывает диапазон мощностей от 40 до 2000 кВт и применяется как в частных домах, так и в крупных промышленных объектах. Благодаря компактным размерам (ширина модели 301 кВт — всего 507 мм) и малому весу                          (около 110 кг), оборудование можно доставить и установить без спецтехники - даже через стандартный дверной проём или на крышу здания. Это особенно ценно при реконструкции котельных в действующих зданиях.

Докладчик детально рассказал о широком модельном ряде, в рамках которого представлены технологические решения мощностью от 40 до 12000 кВт и о каскадных решениях, т.е. объединении нескольких котлов в единую систему (до 12 МВт общей мощности), позволяюших оптимально регулировать нагрузку, снижать износ и повышать энергоэффективность. Такие системы часто применяются на крышных котельных, теплогенераторных и БМК.

GEFFEN не просто производит котлы - компания предлагает полный инженерный комплекс. Так, на базе котлов GEFFEN создаются теплогенераторные установки до 360 кВт,  которые проектируются как интегрированные в здания модули, не требующие сложных коммуникаций и монтажа. Такой подход позволяет сократить сроки монтажа, уменьшить капитальные затраты и обеспечить работоспособную котельную «под ключ» - от проектирования до пуска. Преимущества: 

· сокращение сроков монтажа до 2 дней;

· максимальный вес модуля — 75 кг;

· возможность установки в стандартные дверные проёмы и лифты;

· минимальный шум и вибрация;

· низкие дымоходы и экологичные выбросы.

Для более мощных систем применяются отдельностоящие БМК (блочно-модульные котельные) мощностью до 6 МВт, соответствующие нормам СП 89.13330.2016.

По состоянию на текущий момент на счету GEFFEN:

· Более 5550 котлов, установленных по всей России;

· Более 1000 реализованных проектов;

· 200 предпроектных решений ежегодно;

· Срок монтажа — до 2 дней;

· Сокращение эксплуатационных затрат — до 25%.

GEFFEN работает с ведущими строительными и промышленными компаниями страны. Выполненные проекты демонстрируют возможности компании в реализации систем любого масштаба - от жилых комплексов до высокотехнологичных объектов социальной инфраструктуры.

GEFFEN уверенно движется вперёд, опираясь на собственные инженерные компетенции, локализованное производство и растущую сеть партнёров. 

В обсуждении представленной презентации с вопросами, уточнениями и пожеланиями выступили В.А. Шахов, Д.А. Лукашев, О.Л. Луньков, А.Г. Соколов, К.Г. Гластовецкий.

Решили:

1. Представленную презентацию принять к сведению и отметить руководство компании за инженерную смелость для повышения энергоэффективности и создания новых моделей, адаптированных под российские реалии и запросы клиентов.

По тринадцатому вопросу повестки дня заседания с презентацией предприятия выступил Р.Н. Фадеев.

Группа компаний РГК - один из лидеров российской полимерной отрасли, входящий в топ-3 крупнейших производителей и поставщиков решений для наружных инженерных коммуникаций. В состав РГК входят производственные и инжиниринговые компании, которые формируют полноценный технологический цикл: от разработки материалов до монтажа трубопроводных систем на объекте.

Компания выпускает широкий спектр продукции для инженерных сетей:

● Полимерные трубы (однослойные и многослойные), диаметрами от 32 до 1600 мм, а с запуском новых линий — до 2400 мм. 

Области применения:
• газификация, 

• водоснабжение, 

• водоотведение, 

• промышленные трубопроводы, 

• системы электрокабельной защиты,
● Гофрированные безнапорные трубы для ливневой и хозбытовой канализации: от 110 до 1000 мм, включая двухслойные решения с повышенной кольцевой жёсткостью.
· Фитинги и соединительные элементы: сварные, электросварные и цельнотянутые фитинги для водо- и газопроводов. Продукция проходит аккредитацию в системе ГАЗСЕРТ и соответствует требованиям ГОСТ Р 58121.1-2018, ГОСТ Р 58121.3-2018.
● Полимерные колодцы, резервуары, ЛОС и КНС: полный комплекс решений для водоотведения и очистки сточных вод, включая крупногабаритные резервуары и станции перекачки.

В группу входят шесть ключевых производственных и проектных компаний:

· ООО «Интерпластик» – трубы и сварные фитинги

· ООО «РГК» – безнапорные системы, ЛОС, КНС, колодцы, резервуары

· ООО «РГК-Синтез» – трубы и фитинги сверхбольшого диаметра

· ООО «СМК» – электросварные, литые и цельнотянутые фитинги; ГРПШ

· ООО «Интерпромгаз» – производство шкафных газорегуляторных пунктов

· ООО «РГК-Инжиниринг» – проектирование и строительство инженерных сетей

Каждое направление работает в связке с другими, формируя уникальный для отрасли полный цикл от полимера до готовой сети на объекте.

Производственные площадки Группы компаний РГК:

1. Песчаные Ковали (Республика Татарстан): флагманская площадка, производящая:
· однослойные и многослойные трубы диаметром 32–1200 мм,

· полимерные резервуары, колодцы, ЛОС,

· фасонные изделия, КНС.

Объём переработки — 30 тыс. тонн/год. Складские площади — 25 000 м².

2. Богородское (РТ)

Основная специализация — гофрированные трубы 110–1000 мм. Производятся также сварные и электросварные фасонные изделия. Объём переработки — 10 тыс. тонн/год.
3. Площадка на территории «Казаньоргсинтез»

Именно на базе производственной площадки «Казаньоргсинтез» был начат иновационный выпуск многослойных труб диаметром 1600 мм, а также был дан старт применению различных марок полиэтилена, композиций с различными физико-химическими свойствами, позволяющими использовать данные трубопроводы до 100 лет. 

На названных площадках РГК планирует и внедряет новые продукты, такие как: 

1. Полимерные анкерные листы, призванные решать проблемы, возникающие в следствие газовой коррозии, абразивного износа, инфильтрации и истечения жидкости, внешних механических повреждений конструкции.

2. ПВХ-профили для санации трубопроводов (800–5000 мм), к числу преимуществ которых следует отнести 100% бестраншейный метод.
Подразделения Группы компаний РГК: СМК - производственно-коммерческое подразделение РГК, создающее: литые, электросварные и цельнотянутые фитинги; шкафы ГРПШ; узлы газораспределения.

Компания «РГК» на базе собственного производства «СМК» производит и реализует широкий ассортимент фасонной продукции под торговой маркой «RGK». Весной 2024 г. при поддержке ИФ ПАО «СИБУР» запустили термопластавтоматы на производственной площадке в с. Богородское. Предварительно объем переработки составляет 40 тонн в месяц. Вся фасонная продукция ООО «СМК» для газопроводов успешно прошла аккредитацию по системе добровольной сертификации ГАЗСЕРТ и соответствуют ГОСТ Р 58121.1-2018, ГОСТ Р 58121.3-2018 и ТУ 22.21.29-001-31408551-2022.

ООО «Интерпромгаз». Оно специализируется на производстве газорегуляторных пунктов шкафных (ГРПШ). Так, производственная площадь в 1500 квадратных метров и складские площади, равные 2500 квадратным метрам, позволяют производить порядка 600 единиц продукции в год. Вся продукция соответствует актуальным нормам и сертифицированы надлежащим образом в соответствии с ГАЗСЕРТ, ГОСТ и ТР ТС.
РГК-Инжиниринг: подразделение, занимающееся строительством сетей под ключ.

Инжиниринговое направление группы выполняет: проектирование, реконструкцию, монтаж наружных и внутренних сетей ВКХ, строительство насосных станций. Компания работает на объектах любой сложности: от жилых комплексов и промышленных зон до промышленных предприятий. Сегодня группа компаний создаёт полимерную инфраструктуру России, обеспечивая ресурсоснабжение, безопасность и развитие городов.

Решили:

1. Представленную презентацию докладчика принять к сведению и рекомендовать членам Ассоциации компанию РГК как надёжного поставщика и технологического партнёра со своим масштабом производства, инженерной компетенцией и стремлением к технологическому превосходству.
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